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1. Prevence a minimalizace odpadu
Zakon €. 185/2001 Sb., o odpadech a navazujici predpisy klade dlraz na pfedchazeni
vzniku odpadd a minimalizaci odpadu. Konkrétnéji jsou tyto pozadavky formulovany
v koncepcich a planech odpadového hospodéarstvi. Pfedchédzet vzniku odpadl znamen&
pfijmout zmény, které mohou byt rozloZzeny do celého Zivotniho cyklu vyrobku a vSech
technologii, s nimiz se vyrobek setka.

Oblast prevence a minimalizace odpadu upravuje zakon ¢&. 76/2002 Sb., o integrované
prevenci, ktery je zavazny zejména pro velké primyslové a zemédélské provozy. Seznam
kategorii zafizeni na které se zakon vztahuje je uveden v pfiloze tohoto zakona, v oblasti
textilniho pramyslu mezi né patfi pfeduprava nebo barveni vidken ¢i textilii i zafizeni na
odstranovani nebo vyuzivani nebezpe¢ného odpadu. Za integraci je vtomto zé&koné
povazovano soucasné (integrované) posouzeni dopadd na vSechny sloZzky Zivotniho
prostiedi.

Pfedchéazeni vzniku odpadl ma dopad nejen na Zivotni prostfedi, ale také na ekonomiku
podniku, resp. zafizeni nevyrobniho charakteru, jako jsou sluzby, Skoly, nemocnice, Urady,
armada aj. (Pro zjednoduSeni se vtextu pojmem ,podnik“ oznaduje kterykoliv z pavodcu
odpadu ve smyslu zdkona €. 185/2001 Sb., o odpadech.)

Ekonomicky vyznamné je zejména vySSi vyuZiti vstupnich surovin a energii zavedenim
preventivnich opatfeni, navic klesnou poplatky za zneciStovani Zzivotniho prostiedi a
nakladani s odpady.

Preventivni pfistup nepovaZzuje za feSeni, kdyZz je znecisSténi pfenasSeno zjedné slozky
Zivotniho prostfedi do druhé, napf. nepovazuje za optimalni feSeni snizeni emise oxidd siry
na ukor spotfeby vapence a energie a za vzniku tuhého odpadu. Prevence vede producenta
odpadu k integrovanému sledovani materialovych tokd béhem celé vyrobni technologie nebo
sledovani produktu béhem celého jeho Zivotniho cyklu.

Aby se predeSlo vzniku odpadud ve vyrobé, pfijima podnik fadu opatfeni na misté jejich
vzniku. Mohou mit formu zmény technologického postupu (jako je Uprava zafizeni spojena
s investici nebo neinvesti¢ni zména organizacniho razu), nahrady suroviny jinou surovinou, a
pfedevSim formu optimalizace technologického postupu, jeho dodrZzovani a dobré
hospodarfeni. Preventivnim opatfenim je i zména vyrobku vedouci ke sniZeni odpadu.
Jednou z metodik pro hledani téchto opatfeni je hodnoceni moZznosti €istSi produkce,
zjednodusené mluvime o projektu €istSi produkce.

Projekt CistSi produkce zahrnuje kromé preventivnich opatfeni na misté vzniku odpadu také
interni recyklaci odpadu v podniku (odpad je vyuZit jako surovina pro tentyZ nebo jiny Gcel
v podniku). Minimalizace odpadu zahrnuje navic externi recyklaci (recyklaci mimo podnik),
cilem je snizit mnozstvi nevyuzivanych odpada.

Postup pro analyzu a hodnoceni pfi¢in vzniku odpadu, hledani a pfijeti preventivnich
opatfeni a opatfeni k minimalizaci odpadu oznacujeme v dalSim jako projekt prevence.

Tento manual byl zpracovan jako metodicka pfiru¢ka pro management podniku a povéfené
pracovniky podniku pfi hledani, volbé a zavadéni preventivnich opatfeni na ochranu
Zivotniho prostfedi do kazdodenni ¢innosti a rozhodovacich procest a muze slouzit jako
pomdcka pfi zpracovani Zadosti o integrované povoleni.



Prvni ¢ast manualu pojednava o vyznamu preventivniho pfistupu ke vzniku odpadu a jeho
minimalizaci. Je uveden struény popis jednotlivych krokd metodického postupu,
znazornéného na jednoduchém blokovém schématu (obr.1), pfi zpracovani podnikového
projektu prevence, s uvedenim pfiloh, ve kterych je pfislusny krok podrobnéji rozpracovan,
pfipadné doplnén prikladem pouZiti a pomocnych pracovnich metod.

Druhd cast je zaméfena na dany obor. Nejprve predstavuje vstupy, zakladni procesy a
vystupy, které vtomto odvétvi vyroby zasadni mérou ovliviiuji zatéZovani Zivotniho
prostfedi, dalSi ¢ast je vénovana preventivnim pfistupdm a minimalizaci odpadd v daném
oboru a uvadi pfiklady preventivnich opatfeni z oboru.

Treti ¢ast manualu obsahuje prilohy, ve kterych jsou podrobnéji rozvedeny jednotlivé kroky
projektu prevence, a popsany pomocné metodiky, pfipadné na pfikladech.

Zavérem jsou vysvétleny pojmy a definice, pouzivané v manudlu, a uvedena pouzita a
doporucena literatura.

Je tfeba konstatovat, Ze projekt prevence je soubor vzajemné provazanych ¢innosti, novych
informaci a jejich aplikace, které obvykle v plné mife pochopime teprve ke konci prvniho
projektu. To znamena, Ze se v pribéhu projektu nevyhneme pfipadnym chybnym
rozhodnutim a omylim. Z tohoto divodu doporuCujeme U€ast externiho konzultanta
zejména v prvnich fazich projektu.
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Obr. 1: Kroky v projektu prevence




1.1 Struény popis jednotlivych kroka

1.1.1 Stanoveni cile a strategie projektu (Krok 1.)

Predpokladejme, Ze se vedeni podniku rozhodlo realizovat projekt prevence a vytvorit
k tomu personalni a finan¢ni podminky. Podrobnéji viz Priloha 1.

Casto se stava, Ze se podnik jiz zaméFil na konkrétni odpad bez analyzy materialovych tokd
a bez urceni pficiny jeho vzniku. Divodem byva, Ze odpad je zatéZi pro podnik na zakladé
pozadavku ze zdkona o odpadech (jako je omezeni produkce odpadu podle § 10,11,12,
poZzadované omezovani spotfeby nebezpeéné slozky &i ochrana zdravi pracovnikd) nebo se
nakladani s odpadem promita neameérnymi naklady do ceny vyrobku.

Cilem projektu prevence je obvykle snizit mnozstvi odpadu, pfechazejiciho do Zivotniho
prostfedi (napf. snizit mnoZstvi odpadnich vod o 5%) nebo snizit spotfebu vstupa do
procesu (napf. snizit spotfebu vody v podniku o 20%). Cil projektu musi byt realné
dosazitelny a musi byt méfitelny.

Minimalizace odpadu se zaméfuje v prvé fadé na predchazeni vzniku odpadu, tj.
primarnim feSenim neni koncova technologie, ktera pouze brani pfechodu znecisténi do
Zivotniho prostfedi. To vS8ak neznamend, Ze nemizeme pouZzit koncovou technologii vabec.
Je nutna k tomu, aby zachytila odpady a zneciSténi, kterym z principu neni mozné predejit.

Kromé zvySeni ochrany Zzivotniho prostfedi (environmentéalniho dopadu) ma projekt
ekonomicky dopad: pomaha optimalizovat nédklady na proces, na investice (nhapfr.
optimalizovat kapacitu &istirny odpadnich vod) a na nakladani s odpady a znegisténim. Setfi
zdroje a snhizuje zatiZzeni Zivotniho prostfedi, pfi¢emz vznikaji finanéni aspory.

Strategie projektu musi byt zamérena na

stanoveni skute€¢né pficiny vzniku odpadu

odstranéni nebo omezeni skute¢né pficiny vzniku odpadu

osvojeni principu stalého zlepSovani, ktery opakovanym provéfovanim moZnosti
prevence vede ke stalému snizovani negativnich dopadld z €innosti podniku na Zivotni
prostiedi.

1.1.2 Vazba na environmentalni politiku a plan odpadového hospodarstvi
(Krok 11.)

U podniku, ktery ma vypracovany plan odpadového hospodéarstvi nebo ktery pfijal v rdmci
jiné aktivity (zejména zavadéni EMS) environmentalni politiku, projekt prevence
produkovaného odpadu zapada do celkové koncepce podniku jako FeSeni konkrétniho
problému, a pfedevSim — mé vazbu na fizeni podniku.

Podnik, ktery nema plan odpadového hospodéarstvi ani environmentélni politiku, maze
vypracovat prvni navrh environmentélni politiky napf. na podkladé soupisu poZadavku
zakona o odpadech a planu jejich plnéni, zamér na zdokonaleni vyrobnich postupl apod.
Pokud v3ak minimalizovany odpad nevybere na zakladé celkové analyzy materialovych tokd,
nemusi mit dostatek informaci o skute¢nych pfic¢inach jeho vzniku, a ¢asto tak hleda feSeni
vedlejSiho, nikoliv zakladniho problému.

Podrobneéji viz Priloha 2.



1.1.3 Rozhodnuti o dalSim kroku v projektu prevence podle zplsobu
vybéru odpadu, ktery ma byt omezen (Krok 111.)

Pro stanoveni cill a strategie projektu prevence je nutné znat potenciél prevence odpadd,
tj. potfebu minimalizovat jejich vznik.

K identifikaci mist s vysokym potencidlem prevence se provadi analyza procestl a
materialovych tokl. Ma tento postup:

predbézné hodnoceni, které spociva ve vypracovani prehledu materidlovych toku
véetné nékladd (analyza vstupl a vystupl), aby bylo zfejmé jejich vyuZiti a rozsah
ztrat. To se provadi sestavenim tabulek (v projektech prevence oznacovanych TT —
TopTwenty) pro nejvyznamnéjSi suroviny, nebezpecné latky a odpady - viz Pfilohy4 a 5.
K jejich sestavovani se vyuziji podnikem sledované udaje a interni informace a podle
potfeby se doplni viastnim méfenim, pfipadné expertnim odhadem. Ke stanoveni pofradi
vyznamnosti pro suroviny a odpady se pouZivaji bodovaci systémy na zakladé pro
podnik dulezitych kritérii. Podrobnéji — viz Pfilohy 4 a 5. Ze zjisténych mist vysokého
potencialu se vybere odpad, na ktery bude projekt zaméfen, tj. pfedmét projektu.
Vybrany pfedmét projektu schvaluje vedeni podniku.

podrobnd& analyza materiadlovych tok( v mistech, souvisejicich s vybranym odpadem, na
ktery se projekt zaméfil. Je nutna k nalezeni skute€nych pfi€in vzniku ztrat, odpadu a
znec€isténi a tim k ovéfeni skute¢ného potencialu prevence daného materialového toku.

Prostfedkem k posuzovani procesu vzniku odpadu obvykle nebudou jen informace
shromézdéné a zpracované pro odpadové hospodéafstvi. Budou to rovnéZz podnikové
informace jako: popis technologii, pfedpisy, normy a také uc€etni doklady o dodanych
vstupnich surovinach a veskerych materialech, evidence nebezpelnych latek, spotfeby
materiall a energii, vysledky internich kontrol, apod. BlizSi — viz Priloha 4, odst.B a E.

Na presnosti analyzy zavisi Uspéch pfi hledani variant feSeni a vybéru varianty. Z analyzy
musi vyplynout, zda pFi€inou vzniku odpadu je samotny vyrobek, volba surovin, vyrobni
technologie, vyrobni zafizeni nebo vyrobni postup a jeho provadéni. Analyza podle
dokumentace musi byt doplnéna reélnou kontrolou provozu, v realnych podminkach.

Vysledky uvedeného postupu davaji moznost konkretizovat cile projektu.

Aby bylo mozno sledovat plnéni cilG, je nutno hodnotit zmény, ke kterym dojde vlivem
zavedeni opatfeni prevence. K popséani stavu pfed a po zavedeni opatfeni je potfeba zavést
environmentélni a ekonomické indikatory jako jednotky pro méfeni zmény. Indikatorem je
na priklad mérna spotfeba surovin, energii nebo mérna produkce odpadu — podrobnéji viz
Priloha 10.

1.1.4 Vstup externich informaci (Krok IV.)

Aby navrhy preventivnich opatfeni byly optimalni, musime porovnat stav v podniku se
stavem v odvétvi, technologickymi trendy, teorii procesu atd. Externi informace jsou
obsaZeny napf. v odborné literatufe, studiich, ziskaji se z kontaktl s vysokymi Skolami a
vyzkumnymi Ustavy, z databazi nejlepSich dostupnych technik (BAT) nebo kontaktd
s odbornymi pracovnimi skupinami k referenénim dokumentim BAT (BAT Reference
Documents — BREF’s). Rada informaci je obsaZena v databazich, zpracovanych
v projektech MZP. Podrobnéji viz Pfiloha 6.



Databéaze preventivnich opatfeni by se vyhledové méla propojit s dalSimi databazemi, jako je
databaze vlastnosti materialt, odpadd a druhotnych surovin, databadze LCA, ekodesignu,
databaze nejlepSich dostupnych technik, recyklaénich technologii atd.

1.1.5 Navrh preventivnich opatfeni véetné interni recyklace a vybér
optimélniho opatfeni (Krok V.)

Na zakladé zjisténé skutecné pfiCiny vzniku odpadu a z analyzy materialového toku navrhne
pracovni skupina varianty preventivniho opatifeni k omezeni vzniku odpadu a ke zvySeni
vyuziti vstupujicich material. Zpuasoby navrhovani variant preventivniho opatfeni jsou
popséany v Priloze 8.

Varianty preventivnich opatfeni se hodnoti z hlediska

- environmentalniho pfinosu pro Zivotni prostfedi (napf. omezeni znecisténi a odpadd,
dopad zmény na Zivotni prostfedi v podniku a jeho okoli)

- ekonomického pfinosu pro podnik (napf. realizovatelnost s ohledem na investiéni
naro¢nost a budouci provozni naklady, doba navratnosti investice).

- technického (napf. bezpe€nost prace, mozné zmény kvality vyrobku, naroky na prostor, na
nova zarizeni a pfistroje a jejich kompatibilitu s ostatnim zafizenim).

Pomoci indikatort urci pracovni skupina u dané varianty o¢ekavané snizeni vzniku odpadu
a porovna je se stanovenym cilem projektu. K materialovym tokam pfifadi toky financni, tj.
naklady na nevyuzité suroviny, nadklady na nakladani s odpady pred pfijetim opatfeni,
néklady na zmény procesu (organiza¢ni a investi¢ni) a jeho provoz, aby bylo moZno
porovnat naklady spojené se zavedenim opatfeni a navratnost investic s Usporami, danymi
zvySenim efektivnosti. Stanovi rovnéz socialni dopad opatfeni.

Vhodné zvolené environmentalni indikatory miZe podnik rovnéZz pouzit v Zadosti o
integrované povoleni. Také publikované referenéni dokumenty nejlepSich dostupnych
technik — BREF (viz Pouzita a doporucena literatura).

K porovnani variant je mozno vyuzit postupu uvedenych v Pfiloze 10.

Na zakladé vysledkd analyz a hodnoceni variant navrzeného preventivniho opatfeni
pracovni skupina vybere optimalni feSeni, navrhne plan realizace a jejiho financni zajisténi,
a predlozi vedeni podniku ke schvaleni. Uspé&ch pfi hledani variant feSeni a vybé&ru
optimalni varianty zavisi na kvalité analyzy materialovych toku.

Tim rovnéz vytvari zpétnou vazbu pro stanoveni novych cild a projektd které jsou zakladem
pro vznik podnikového programu prevence odpada a zneciSténi.

Dosavadni nebo uvaZzovana opatfeni k predchazeni vzniku odpadu, k omezeni mnoZzstvi
nebo k vyuziti odpadu mohou byt vyuzita pfi zpracovani Zzadosti o integrované povoleni,
rovnéz tak opatfeni k zajisténi plnéni povinnosti preventivniho charakteru.

Podle vysledkd vSech hodnoceni a analyz jsou vypracovany a vedenim podniku schvéaleny
zmény podnikového planu odpadového hospodarstvi, pfipadné finalni verze
environmentalni politiky.

Podrobnéji o navrhovéani a vybéru preventivnich opatfeni — viz Priloha 8.
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Interni recyklace

Jestlize z principu neni mozné omezit vznik odpadu, pracovni skupina hleda moznost vratit
odpad na vstup jako surovinu pro tentyZz proces (napf. vratny vyrobni ocelovy Srot nebo
vratny odpad z tlakového lisovani plasttl). Podobné jako u preventivnich opatfeni u zdroje se
hodnoti opatfeni z hlediska

bezpecnosti pracovnikl

poZadavki na kvalitu vyrobku a jeji moZznou zménu (v kladném i zaporném smyslu) pfi
pouZiti druhotné suroviny

poZadavkl na standardizaci vlastnosti druhotné suroviny
poZadavkl na prostor

poZadavkl na nova zafizeni (napf. Uprava odpadu pfed opakovanym pouZitim) a jejich
kompatibilitu s dosavadnim zafizenim

narokl na spotfeby energie a dalSich materiald pro Upravu odpadu na druhotnou
surovinu.

Z&kladni kritéria pro interni recyklaci jsou odvozena z pozadavkud na kvalitu vyrobku; je napf.
znamo, Ze pfi tlakovém lisovani se mnozstvi vyrobnich odpadud plastd, které se mize pridat
k primarni suroviné aniz by doSlo ke zméné mechanickych vlastnosti vyrobku, pohybuje mezi
5-30%. Podobna omezeni plati i pro recyklaci skla, papiru, textilu.

1.1.6 Externirecyklace (Krok VI.)

Pfi externi recyklaci (vyuziti odpadu jako suroviny pro jiny vyrobni proces) i energetickém
vyuZiti je nutno postupovat stejné jako u hledani opatfeni preventivnich. PFi Gpravach
odpadu pred jeho vyuZzitim vznikaji obvykle rovnéz odpady, které je potieba omezovat také
jiz u zdroje. Technické feSeni externi recyklace musi byt ekonomicky dostupné a mit pfiznivy
dopad na Zivotni prostfedi.

Z hlediska environmentalniho dopadu pouzivanych recyklaénich technik ma v fadé pripadud

Vv s

vySSi materidlové vyuZiti je proto vyzvou pro vyuzivani ekodesignu pfi navrhu vyrobkua a pfi
vyvaji novych technik a technologii, v€etné recyklaénich (jakou je napf. chemicka recyklace
plastd).

K externi recyklaci viz Pfiloha 9.

1.1.7 Odstranéni odpadu (Krok VII.)

ReSeni tohoto kroku neni predmétem manualu. Je uveden jen pro Gplnost, existuji odpady,
pro které se pfes vSechna pfijata opatfeni nenalezne vyuZiti. Padvodce odpadu v tomto
pfipadé pouZzije kontaktu na odbornou firmu podnikajici v odpadovém hospodarstvi.

Postupy k odstranéni odpadu stanovuje pfiloha zakona ¢. 185/2001 Sb., o odpadech.
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1.1.8 Program prevence

Pfi analyze materidlovych tokG byva v projektu prevence nalezeno vice zdrojid odpadu a
znecCisténi, které je moZno omezit pomoci preventivnich opatfeni. Na zékladé téchto
vysledkd podnik vyhodnoti projekt a stanovi, jakym zplsobem budou udrZzovany dosazené
efekty opatfeni projektu a jaky bude dalSi postup. Ztoho vychazi i mozné pokracovani
projektd prevence vramci vzniklého programu prevence vsouladu s pfijatou
environmentalni politikou.

*kk k%

V8echny postupy pro nakladani s odpady je tfeba posuzovat z pohledu vlastnosti vyrobku
obsahujiciho druhotné suroviny. Vfadé pfipadd brani materidlovému vyuZziti odpadi
pozadavky na kvalitu a bezpecnost vyrobku, pfipadné je vyuZziti spojeno se spotiebou
energie, vznikem dalSich odpadud a proces zatéZuje neumérné Zivotni prostfedi. Tim se jesté
podtrhuje vyznam pfedchazeni vzniku odpadl, posuzovani vyrobku v celém Zivotnim cyklu a
vyuzivani ekodesignu. Problematika odpadového hospodarstvi se posunuje od vyroby
k vyrobku.
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2. Manudl pro textilni pramysl|

2.1 Vstupy, procesy a vystupy

Materialové vstupy do vyrobniho procesu: suroviny, chemické latky, voda, energie.

Textilni suroviny
Textilni pramysl vyrabi a zpracovava riizné druhy vldken, a to:

prirodni vlakna: rostlinna - celul6zova (bavina, juta) a zZivo€iSna -proteinova (vina, chlupy,
hedvabi)

chemicka vlakna: regenerovana (viskéza, acetat) a synteticka (polyamid, polyester,
polyakrylonitril aj.)

Chemické latky

Zpracovani surovin vstupujicich do textilnich procest se déje jednak na bazi mechanické a
jednak na bazi chemické. PFfi chemickém zpracovani se vyuziva Siroka Skala chemickych
latek, jejichz mnoZstvi je proménlivé s ohledem na vyzkum a vyvoj a na neustalé zmény v
poptavce po textilnich produktech.

Zé&kladni chemickeé latky — hydroxid sodny, kyseliny, soli.
Barviva a pigmenty — barviva reaktivni, pfima, kypova, sirna, dispersni aj.

Textilni pomocné prostfedky (TPP) — Slichtovaci prostfedky, lubrikanty, povrchové aktivni
latky, enzymatické pripravky, prenaSece, dispergacni cinidla, retardanty, zahuStovadla,
pojiva a dalsi.

Poznamka: Jeden ¢esky podnik textilniho pramyslu pouZziva v pruméru: 256 barviv, 225 TPP,
27 zakladnich chemikalii, 5 typd vidken ve smési, 7 subdodavateld pfizi a tkanin.

Voda

Migviw s

zavisi na volbé technologie a na praktikdch dobrého hospodaFeni. Spotfeba vody je jednim
z ukazatelu, na které Ize UspésSné aplikovat metody CP.
Energie

Textilni zuSlechtovani je nejvétSim spotfebiCem energie v fetézci vyroby textilniho zboZzi. Pro
energii plati ve stejné mife to, co bylo uvedeno vySe o vodé. Otazka jeji spotfeby a Uspory je
navic v dnesni dobé velmi aktualni vzhledem k rostoucim cenam.

Vyrobni procesy a postupy lIze rozdélit do dvou zakladnich skupin:
mechanické operace s nizkou spotfebou vody
zuSlechtovani (zpracovani za mokra) s velkou spotfebou vody
Mechanické operace

Zahrnuji pfedeni, tkani a pleteni. Souc¢asti tkani je u nékterych materialovych slozeni (bavina
a jeji smési) Slichtovani. Vyznacuji se nizkou spotfebou vody. Z volnych vldken se jimi vyrabi
rizné tvary textilii, které se déle zuSlechtuiji.
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ZuSlecht'ovani

Jedna se o postupy zpracovani za mokra, kterymi se dodavaji textiliim hlavni uzitné
vlastnosti: vzhled, omak, savost, mékkost, nemackavost, vodoodpudivost, nehoflavost atd.
Jsou velkym spotiebiem vody a produkuji vyrazna mnoZzstvi odpadnich vod.

Podle zuSlechtovaného materialu se pouZzivaji operace: odSlichtovani, vyvarka, béleni,
mercerace, louhovéni, karbonizace, valchovani, prani, barveni, findlni dpravy. ZuSlechtovaci
operace za tepla (fixace, kondenzace, suseni) jsou zdrojem znecistovani ovzdusi.

Vystupy z vyrobniho procesu: vyrobky, odpady a znecisténi, ostatni latky
Vyrobky

Textilni vyrobky Ize délit do skupin podle Ucelu pouziti: Satovky, pradlo, oblekoviny, lozni
textilie, bytoveé textilie, podlahové krytiny, technické textilie aj.

Odpady a znecisténi

Hlavnimi dopady na Zivotni prostfedi vznikajici nasledkem ¢€innosti provadénych v textilnim
primyslu, jsou pfedevsim emise do vody a vzduchu a spotifeba energie.

Nejvétsi podil na odpadech ztextilnich procesii maji odpadni vody, dale odpadni
chemické latky, emise do ovzduSi a ostatni odpad, jako napf. plastové obaly od barviv,
zbytky zpracovanych vladken a latek, zbytky Cisticich prostfedkd, olejl na adrzbu strojd, atd.

vovs

vodu jako zakladni médium pro odstranovani necistot, pro nanaseni barviv a prostfedkd pro
zuSlechtovani a pro vyrobu pary. Ztraty do vyrobkl jsou zanedbatelné a proto kromé malého
mnozstvi vody, které se béhem zuSlechtovani odpafuje, je cely vstupni objem vypoustén
jako odpadni vody.

Odpadni voda ze zuSlechtovani textilii ma vétSinou Sedé zbarveni, vysokou hodnotu BSK,
vySSi celkové mnoZstvi rozpuSténych anorganickych soli a vysokou teplotu. Dvéma hlavnimi
zdroji znecisténi odpadni vody jsou pfirodni necistoty odstrafiované ze zpracovavaného
vlakna a chemické latky pouZzité ve vyrobnim procesu.

K faktordm ovliviiujicim mnoZstvi a kvalitu odpadnich vod z textilnich procesu patfi i typy
procesnich jednotek a Uroven hospodarfeni s vodou a chemikaliemi v konkrétnim provozu.
Tyto odpadni vody jsou obvykle zfetelné zabarveny. Mezi znecistujici chemické latky patfi
vSechny plné nevyuzité a nezpracované zuSlechtovaci lazné. Jejich koncentrace
v odpadnich vodach jsou veétSinou vysoké, jsou ale produkovany v relativné malych
mnozZstvich.

Emise do ovzdusi, vznikajici pfi textilni vyrobé lIze rozdélit do &ty kategorii: olejové mihy,
tékavé organické latky, zapachy, prachové Castice.

PFi zuSlechtovani textilii dochazi ktvorbé mnoha rdznych tuhych i kapalnych odpada.
Neékteré z nich Ize recyklovat, zatimco jiné se spaluji nebo sladkuji, v nékolika pfipadech jsou
zpracovavany v anaerobnich vyhnivacich nadrzich.

Mnohé z téchto odpadu nejsou specifické pro zuSlechtovani textilii, napf. ostatni odpad,
nebezpecny odpad s obsahem odpadnich oleju, organickych rozpoustédel, chemickych
latek, apod.

Mezi odpady specifické pro textilni vyrobu nalezi pfedevsim odpadni pfize, odpadni textilie
(zmetky, zkuSebni kusy, odstfizky), odpady z postfihovani a ¢eséni, textilni prach. VétSina
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Z textilniho odpadu je obvykle recyklovana. DalSi skupinu tvofi odpady barviv a pigmentd,
zbytkovd mnozstvi impregnacnich barvicich roztokd a roztokd pro finalni Gpravy, zbytky
tiskacich past, kondenzéaty z Gpravy vypousténého plynu obsahujici oleje (suSici ramy), kaly
z Uprav odpadnich vod z procesu apod., vétSinou odpady, které jsou nebo mohou byt
nebezpecéné.

2.2 Techniky prevence a minimalizace odpadu v textilnim
pramyslu

Textilni primysl je strukturovanym a heterogennim sektorem, ktery se sklada ze Siroké fady
diléich sektord. Povaha produkovanych odpadd zavisi na typu textilniho provozu, na
pouzivanych technologiich a pouzivanych vlidknech. Navzdory této sloZitosti Ize fadu technik,
uvedenych v dalSim mezi pfiklady preventivnich opatfeni (viz 2.3), definovat jako obecné
nejlepsi techniky prevence pouzitelné pro vSechny typy textilnich operaci bez ohledu na
pouZzivané technologie nebo vyrobky, které jsou pfi nich produkovany.

2.3 Priklady preventivnich opatreni

Jsou uvedeny v nasledujicich tabelarné sestavenych prehledech, kde k jednotlivym
technikdm/procesim jsou uvadéna:

- preventivni opatfeni

- obecné jejich pozitivni efekty v prevenci znecisténi

- pfinosy pro Zivotni prostredi (ZP) a ekonomiku

- pfipadné nevyhody pfi pouZiti opatfeni v nevhodnych podminkach.
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Technika

Opatreni

Pozitivni efekty v prevenci
znegisténi

Pfinosy pro ZP a ekonomiku

Nevyhody

Rizen{

Technologie sama o sobé neni
dostate¢nd; musi pusobit
souc¢asné s Fizenim ochrany
zivotniho prostfedi a dobrym
hospodafenim. Vyzaduje
zavedeni prvk( systémového
pFistupu CistSi produkce nebo
systému environmentalniho
managementu

Zavedeni systému sledovani
vstupl a vystupu procest (jak na
Urovni celého podniku tak

u jednotlivych procesu) je
predpokladem pro identifikaci
prioritnich oblasti a moznosti

zlepSeni Gcinnosti ochrany
Zivotniho prostfedi.

Ziskané informace umoznuji
spravné rozhodovani.

Snizeni emitovaného znedisténi.
Snizeni rizikovosti emisi.
Snizeni nakladd (Gspory vody,
energie, snizeni poplatka).

Ne vzdy jsou potfebné informace
k dispozici.

Volba textilni suroviny

Vyrobci textilii nejsou informovani
0 jakosti a mnozstvi latek
nanesenych na vlakna béhem
predchozich operaci vyroby
(napfiklad preparaci, pesticidd,
pletacich oleja).

Prevenci je vytvofit Fetézec
odpovédnosti za zivotni
prostfedi. Poskytovat a
pozadovat informace o typu a
mnozstvi chemikalii, které se
pfidavaji k vlakndm v kazdém ze
stupnd zivotniho cyklu, a
zlstavaji na nich.

Volba materidlu upraveného
pomoci biologicky rozlozitelnych
a biologicky odstranitelnych
preparaci.

Bavina

Volba suroviny, ktera neobsahuje
zakézané biocidy.

Volba tkanin Slichtovanych
technikou nizkého pfivazku a
biologicky odstranitelnymi
Slichtami.

Vina

Volba suroviny, ktera neobsahuje
zakézané biocidy.

Volba suroviny s nizkym
obsahem zbytk( pesticidd,
pouzivanych legélné pfi chovu
ovci.

Prevence vstupu rizikovych
znecistujicich latek do zivotniho
prostredi.

Snizeni mnozstvi emisi.

Snizeni znecisténi odpadnich
vod (OV).

ZlepSeni cistitelnosti odpadnich
vod.

Snizeni zatiZeni odpadnich vod.
Snizeni rizikovosti znedistujicich
latek.

NepouZzivani zakazanych biocidd
v péstitelskych zemich.

Potfebné informace jsou obtizné
ziskatelné v fetézci péstitel —
vyrobce textilif

Testace je nakladnou zaleZitosti.
Chemicka vldkna s klasickymi
lubrikanty jsou levnéjsi.




Technika

Opatieni

Pozitivni efekty
v prevenci znecisténi

PFinosy pro ZP a ekonomiku

Nevyhody

Vybér a pouziti chemikalii
Technikou prevence je:

Kde je to mozné, pouzivat
postupy bez chemikalii
(biotechnologie).

Tam, kde to neni mozné, volit
chemikalie tak, aby se zajistilo
nejniz§i mozné celkové ohrozeni
Zivotniho prostfedi.

Povrchové aktivni latky

Nahrada alkylfenolethoxylat( a jinych PAL
pfipravky, které jsou biologicky
rozlozitelné a netvofi toxické metabolity.
Komplexotvorné latky:

vyloucit nebo omezit pouziti
komplexotvornych latek pfi procesech
predupravy a barveni kombinaci:
zmékEéovani technologické vody ionexy ,
odstraniovani zeleza kyselou
demineralizaci.

Volit biologicky rozlozitelna nebo
biologicky odstranitelnd komplexotvorna
Cinidla.

Odpérovaci ginidla:

Minimalizovat nebo vylougit jejich
pouzivani.

Volit ¢inidla, ktera neobsahuji mineralni
oleje a jsou dobre biologicky odstranitelna.

Prevence vstupu
rizikovych znedistujicich
latek do zivotniho
prostredi.

SniZzeni mnozZstvi emisi.
Pouzivani latek, které
jsou odstranitelné pfi
¢isténi odpadnich vod
bez dodatec¢nych
nakladd.”

Biotechnologie zejména

v pfedupravé jsou jiz dostupné.
Snizeni znecisténi odpadnich
vod (OV).

ZlepSeni Gistitelnosti odpadnich
vod.

Snizeni zatiZeni odpadnich vod.
Snizeni rizikovosti znedistujicich
latek.

Na trhu existuje nabidka
alternativnich znacek, které
splfuji uvedena kritéria.

V nékterych pfipadech mohou
byt drazsi.

Davkovani a rozvadéni
chemikalii

Technikou prevence je instalace
automatickych davkovacich a
rozvadécich systému, které méri
pfesna mnozstvi poZzadovanych
chemikdlii a pomocnych
pfipravk( a dodavaji je pfimo do
riznych stroji potrubimi bez
kontaktu s ¢lovékem.

Nedochéazi k michani chemikalii predem
pred tim, nez jsou zavedeny do aplikatoru
nebo do stroje a proto neni tfeba pred
dalSim krokem ¢istit zasobniky, ¢erpadla a
potrubi

Snizeni mnozstvi latek
prechazejicich do
odpadnich vod.

Snizeni znedisténi OV.
Snizeni ztrat chemikalii.

Vhodné jen u omezeného poctu
zafizeni, pfedevsSim u
kontinuélnich linek.
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Technika

Opatreni

Pozitivni efekty
v prevenci znecisSténi

Pfinosy pro ZP a ekonomiku

Nevyhody

Rizeni spotfeby vody a energie
Uspory vody a energie spolu
velmi Gzce souvisi, protoZe
energie se pouziva predevsim
pro ohfev pracovnich lazni

Sledovani spotfeby vody a energie u
jednotlivych operaci.

Instalace zafizeni pro fizeni pratoku a
automatickych stopventilt u kontinudlnich
zafizeni.

Instalace automatickych ¢idel pro kontrolu
objemu pInéni a teploty lazni ve strojich.
Spojovani raznych operaci do jediného
stupné.

Instalace zafizeni s nizkymi a obzvlasté
nizkymi poméry lazni pro lazriové procesy.
Zavadét do kontinualnich procesl
techniky minimalniho nanosu.

ZlepSovat praci Gc¢innost jak pfi lazfiovych,
tak pfi kontinualnich operacich.

Znovu vyuzivat chladici vodu jako vodu
technologickou (umozZriuje rekuperaci
tepla),

hledat moZnosti opakovaného pouZiti a
recyklace vody,.

izolovat potrubi, ventily, nadrze a stroje
tak, aby byly minimalizovany tepelné
ztraty.

Rekuperace tepla z horkych odpadnich
vod,

rekuperace tepla z odpadnich plynu.
Instalovat frekvenéné fizené motory.

Snizeni mnozstvi
produkovanych
odpadnich vod.
Snizeni mnozstvi emisi
Z vyroby energie.
Snizeni mnozstvi
odpadu z vyroby
energie.

Snizeni ¢erpani zdroju — vody a
energie.

Snizeni mnoZstvi plynnych emisi
a tuhych odpadt z vyroby
energie.

Jednoznac¢né ekonomické
pfinosy ze snizeni spotfeby vody
a tepla.

Snizeni spotfeby vody muize vést
ke zvySeni koncentrace
znecisténi v odpadnich vodach —
POZOR NA LIMITY DANE
LEGISLATIVOU
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Technika

Opatieni

Pozitivni efekty v prevenci
znegisténi

PFinosy pro ZP a ekonomiku

Nevyhody

Prani viny

PouzZivat okruhy recirkulace vody s
odstranovanim necistot /
regeneraci tuku.

Snizeni spotfeby detergent(
recirkulaci praci lazné.
Ziskavani vinniho tuku
(lanolinu) z pracich vod a jeho
zhodnoceni (kosmeticky
pramysl, palivo).

Snizeni znecisténi odpadnich
vod.

Zhodnoceni latek vypiranych ze
suroviny.

Ekonomické pfinosy ze snizeni
spotfeby detergentl a z prodeje
lanolinu.

Nutnost zajisténi odbytu pro
ziskany lanolin.

Predlprava pletenin

Vybér pletenin, které byly vyrobeny
za pouZziti ve vodé rozpustnych a
biologicky rozlozitelnych lubrikant(
misto béznych lubrikantl na bazi
mineralnich olejd. Odstrariovat je
pranim vodou. V pfipadé pletenin
vyrobenych ze syntetickych vidken
musi byt prani provadéno pred
termofixaci (aby doSlo k odstranéni
lubrikantd a zabranilo se jejich
uvolnovani ve formé plynnych
emisi),

Prevence znecisténi odpadni
vody ropnymi latkami.
Prevence znecisténi ovzdusi
organickymi plyny a parami.

Snizeni znecisténi odpadnich
vod.
Snizeni emisi do ovzdusi.

Vyrobci pletenin pfevazné
pouzivaji levnéjsi pletaci oleje na
béazi ropnych latek.

Odslichtovani

Volit tkaniny vyrobené za pouziti
techniky nizkého nanosu a

s pouzitim Slichtovacich ¢inidel
s vySSim stupném biologické
odstranitelnosti.

Jestlize neni mozné kontrolovat
zdroj surovin, pouzivat oxidacni
odslichtovani.

Spojovat odslichtovani / prani a
béleni do jednoho stupné.

Snizeni zatizeni odpadnich
vod.

ZlepSeni Gistitelnosti odpadnich
vod.

Jednostupnovou predpravou
snizeni spotfeby vody,
chemikalii a energie sou¢asné
se snizenim zatizeni
odpadnich vod.

VySSi stupen vycisténi odpadnich
vod.

Nejsou vypoustény obtizné
rozlozitelné latky.

Jednostupriova prediprava mimo
pozitivnich ekologickych dopadi
pfinasi ekonomické efekty ve
snizeni spotfeby chemikalii,
vody a tepla.

Mzdové zuSlechtovny nemaji
Sanci ovlivnit vybér Slichtovacich
pFipravkd.

Informace o Slichtovacich
pFipravcich nejsou vzdy
dostupné, zvlasté u dovozovych
tkanin.

PouZivat pfednostné béleni
peroxidem vodiku.

Pouzivat chloritan sodny pro Inéna
a lykova vlakna, ktera nelze bélit
peroxidem vodiku.

Omezit pouzivani chlornanu
sodného jen na pfipady, kdy se
musi docilit vysoky stupen béli a
pro choulostivé textilni materialy.
Odpadni vodu z béleni chlornanem
oddélit od ostatnich OV

Prevence vzniku rizikovych
AOX.

Prevence vzniku slougenin typu
AOX, které jsou obtizné
biologicky rozlozitelné, akumuluji
se v zivocisnych tkanich a jsou
povazovany za rizikove.

Nékteré druhy vidken nelze
dostate¢né vybélit bez pouziti
chlornanu.
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Technika

Opatieni

Pozitivni efekty
VvV prevenci
znegisténi

PFinosy pro ZP a ekonomiku

Nevyhody

Mercerizace

Regenerovat a opétné pouzivat alkalie
z oplachovych vod po mercerizaci,
nebo opétné pouzivat odpadni vody
obsahujici alkdlie v jinych operacich.

Snizeni zasoleni
odpadnich vod,
prevence nutnosti
neutralizace,

vysSi vyuziti louhu.

Snizeni zasoleni odpadnich vod.
Snizeni potfeby neutralizace
odpadnich vod.

Ekonomické pfinosy ze snizeni
nakladu v dasledku snizeni
spotreby louhu, snizeni spotieby
kyseliny na neutralizaci a
poplatkll za vypousténé RAS.

Provoz odparky louhu.

Barveni
Davkovani a podavani
barvicich smési

Snizeni poctu pouzivanych barviv.

Pouziti automatickych systému k davkovani
a rozvadéni barev, manualni davkovani jen
u zfidka pouzivanych barviv.

U dlouhych kontinualnich linek déat pfednost
decentralizovanym automatickym stanicim,
které nemisi rizné chemikalie s barvivy
predem a které se Cisti plné automaticky

Snizeni mnozstvi
nevyuzitych bavicich
lazni.

Snizeni znecisténi odpadnich
vod.

ZvySeni provozni jistoty pro
opakované dosazeni stejnych
odstind.

Snizeni spotfeby barviv a
pomocnych chemikdlii a z toho
plynouci ekonomické pfinosy.

Automatické ,kuchyné* barviv
jsou investi¢né naro¢nou akci.

Barveni v lazni

Pouzivat stroje a zafizeni vybavené
automatickymi ovladaci objemu naplnéni,
teploty a dalSich parametrt barviciho cyklu.
Volit takové stroje, které svou velikosti
odpovidaji velikosti polozky.

Volit stroje s nizkym nebo ultra nizkym
pomérem lazné,

se separaci l4zné od substratu pfimo

Vv procesu,

s interni separaci pracovni od praci l4zné.
Nahrazovat zpUsob prani pretokem.

Znovu pouzivat vodu z prani pro dalSi
barveni nebo znovu pouzivat barvici lazen,
pokud to technické podminky dovoli.

Prevence preplnéni
stroje.

Prevence Uniku lazné
pfi ohfevu.

Barveni za poméru
lazné, pro ktery je
zafizeni
konstruovéano.
Snizeni spotfeby
barviv a chemikalii
v dasledku jejich
maximalniho vyuZziti.

Snizeni spotfeby vody
a mnozstvi odpadnich
vod.

Snizeni znecisténi odpadnich
vod.

ZvySeni vyuziti barviv.
Snizeni spotfeby vody a
mnoZstvi odpadnich vod.
Ekonomické pFinosy

z optimalniho vyuziti barviv a
chemikalii.

Pro velkou variabilitu velikosti
polozek je potfeba obdobna
variabilitu ve velikosti zafizeni.
Barveni na starych laznich je
pouZitelné jen u omezeného
sortimentu materiall, kdy Ize
doséhnout témé Uplného
vytazeni barviva.
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Kontinualni barvici procesy
Kontinuélni a polokontinuélni
barvici procesy spotfebovavaji
méné vody nez barveni v lazni,
ale vznikaji vysoce
koncentrované zbytky
impregnacnich lazni. Snizovat

ztraty koncentrovanych roztoka.

Pouzivani aplika¢nich systému s nizkym
pfivazkem lazné a minimalnim objemem
impregnacniho korytka.

Davkovani chemikalii pfimo na lince jako
oddélené vstupy, které se misi az
bezprostfedné pred dodanim do aplikatoru.
Déavkovani impregnac¢niho roztoku na
zakladé méreni spotieby.

Pouziti techniky rychlé pfFipravy barvici
lazné, kde se (misto pfipravy lazné pro celou
polozku najednou pred zahajenim barveni)
pfipravuje lazen presné v tom okamziku, kdy
je ji tfeba, v nékolika mensich mnozstvich na
zakladé méreni ndnosu pfimo na lince.
Protiproudové prani.

Snizovani pfenosu lazné.

Minimalizace zbytk(
barvici lazné po
ukonceni polozky.
Uspory chemikalii,
které spolu navzajem
reaguiji.

Priprava barvicich
lazni jen v minimalnim
prebytku.

Snizovani mnozstvi
kapalnych odpadu.
Snizovani spotfeby
vody pro prani.

Snizeni mnozstvi
koncentrovanych kapalnych
odpadu.

Snizeni spotfeby pracich vod a
mnozstvi odpadnich vod.
Ekonomické pfinosy z Uspor
pouzivanych chemikalii.

Barveni smési PES a PES
disperznimi barvivy
Odstrafovat pouzivani
vlastnostmi nebezpeénych
prenaSeci.

Barveni za vysokych teplot bez pouZziti
prenasec.

Nahrada béznych pfenasecl slouceninami
na bazi benzylbenzoatu a N-alkylftalimidu pfi
barveni smési viny a PES.

Vylou€eni pouzivani
chlorovanych
prenasecu.

chlorovanych slou¢enin.

Vysokoteplotni barveni neni
pouZitelné pro smési PES a viny
a elastanu a viny.

Nahradit dithioni¢itan sodny pfi
dodate¢ném zpracovani PES.

Nahradit dithioni¢itan sodny redukénim
¢inidlem na bazi derivatl kyseliny sulfinové,
soucasné s pouzitim dusiku k odstrafiovani
kysliku z lazné a ze vzduchu ve stroji.
Pouzivani disperznich barviv, ktera Ize
odstranit v alkalickém prostfedi hydrolytickou
solubilizaci misto redukce.

Snizeni mnozstvi latek, které
z vody spotfebovavaji kyslik
chemickou reakci.

Pouzivat optimalizované znacky barviv,
které obsahuji dispergacni ¢inidla s vysokym
stupném biologické odstranitelnosti.

Omezeni pouzivani
biologicky obtizné
rozlozitelnych
povrchoveé aktivnich
latek.

Zvyseni Cistitelnosti odpadnich
vod.

Informace o typu dispergacniho

¢inidla nejsou bézné dostupné.
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Barveni sirnymi barvivy

Nahrazovat konvenéni praskova a
kapalna sirna barviva
stabilizovanymi barvivy, ktera
nejsou redukovana pfedem a
neobsahuji sulfidy, nebo pfedem
redukovanymi kapalnymi znackami
barviv s obsahem sulfidd niz§im
nez 1 %.

Nahrazovat sulfid sodny redukénimi
¢inidly neobsahujicimi siru nebo
dithioni¢itanem sodnym,

v uvedeném poradi.

Prijimat opatfeni k zajisténi, ze
bude spotfebovano pouze takové
mnozstvi redukéniho ¢inidla, které
je tfeba pro redukci barviva
(napfiklad pouzitim dusiku pro
odstrariovani kysliku z lazné a ze
vzduchu ve stroji).

Pouzivanim vyhradné peroxidu
vodiku jako oxidaéniho ¢inidla.

Prevence pouzivani sulfidu
sodného.

Vylouceni pouziti dichromanu
k oxidaci.

Omezeni obsahu slou¢enin

v odpadni vodé, které
spotfebovavaji kyslik
chemickou reakci.

Omezeni sulfidu sodného
toxického ve vodnim prostfedi.
Odstranéni pouzivani
karcinogenniho chromu +6 .

Barveni reaktivnimi barvivy
v lazni

Pouzivat reaktivni barviva pro
barveni za nizkého obsahu soli a
s vysokym stupném fixace.
Vylougit pouzivani detergentd a
komplexotvornych €inidel pfi prani
a neutralizaci po barveni.

Aplikaci prani za horka ve spojeni
s regeneraci tepelné energie

z oplachovych odpadnich vod.
Enzymatické mydleni

Prevence zasoleni odpadnich
vod.

SniZeni zatiZzeni odpadnich
vod organickymi latkami.

SnizZeni zasoleni s disledkem
sniZzeni poplatk(l za RAS.
Snizeni pénivosti OV.

ZlepSeni gistitelnosti odpadnich
vod.

Enzymatické mydleni je dosud

Gc¢inné jen na omezeny sortiment

barviv.

Impregnaéni barveni
reaktivnimi barvivy

Pouzivat takové postupy barveni,
které nevyzaduji pouziti mocoviny a
pouZzivat postupy fixace bez pouziti
silikatd.

Snizeni obsahu slouc¢enin
dusiku v odpadnich vodach.

SniZeni emisi slou¢enin dusiku
do zivotniho prostredi.

MenSi nutnost denitrifikace pfi
CiSténi OV.

Nékteré kvality nelze bez
mocoviny dobfe obarvit.
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Barveni viny

Nahradit chromova barviva
reaktivnimi barvivy nebo tam, kde
to neni mozné, pouZzivat postupy
s ultranizkym chromovanim.

Vylou€eni nebo omezeni pouziti
sloucenin chrému.

Odstranéni pouzivani chromu +6

Dosud omezeny sortiment barviv
pro vinu.

Minimalizovat tnik téZkych kovu
do odpadnich vod pfi barveni viny
kovokomplexnimi barvivy
pouZzitim pomocnych pfipravkd,
které zvysuji vytazeni barviva,
pouzitim postupl s fizenim
hodnoty pH, aby bylo mozno
maximalizovat vycerpani kone¢né
lazné.

ZvySenim vyuziti barviva se
omezi emise tézkych kovu do
odpadnich vod a do zZivotniho
prostfedi.

Omezeni emisi tézkych kovl.
ZvySeni vyuziti barviva

s pozitivnimi ekonomickymi
dopady.

Pfednostné pouzivat postupy

s fizenou hodnotou pH, kdy se
dosahne rovnomérného vybarveni
s maximalnim vy&erpanim barviv
a pfipravkd pro zvySeni odolnosti
vucéi hmyzu a s minimalnim
pouzivanim organickych
egalizaénich ¢inidel.

ZvySeni vyuZziti barviva.
Snizeni zatiZeni odpadnich vod.

Zvyseni vyuziti barviv spolu s
ekonomickymi pfinosy.

ZvySeni Cistitelnosti odpadnich
vod.

Omezeni emisi obtizné
rozlozitelnych latek do Zivotniho
prostredi.

Postup vhodny jen pro kysela a
bazicka barviva.
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Nevyhody

Tisk obecné:
snizovat ztraty tiskacich barev
pfi rotaénim filmovém tisku

Minimalizace objemu systému pro
dodavku tiskacich past,
rekuperace tiskaci pasty ze
systému pro jeji dodavani na
konci kazdé vyrobni polozky,
recyklace zbytkové tiskaci pasty.

Omezeni mnozstvi nevyuzitych
zbytk tiskacich past.
Znovupouziti tiskacich past pro
dalsi polozky.

Omezeni mnozstvi vznikajicich
odpadu.

Snizeni zatizeni odpadnich vod.
Ekonomické pfinosy ze
zZnovupouziti past a snizeni
mnozstvi odpadd.

Pouzitelné jen pro omezeny
sortiment barviv.

SniZzovat spotiebu vody pfi
cisténi

Instalace stop-ventilu pro ¢isténi
tiskaci deky.

Opakované pouzivani nejcistsi
¢asti vody z oplachovani
nanaSecich rakli, Sablon a nadob,
opakované pouzivani vody

z oplachovani tiskaci deky.

Snizeni spotfeby vody.

Snizeni mnozstvi odpadnich vod
a z toho ekonomické pfinosy.

Pro vyrobu malych polozek
(menSich nez 100 m) ploSnych
textilii pouzivat digitalni
inkoustoveé tiskaci stroje.

Prevence vzniku odpadd.
Snizeni znecisténi odpadnich
vod.

Omezeni mnozstvi vznikajicich
odpadu.
Snizeni zatiZeni odpadnich vod.

Investiéni naro¢nost pofizeni
digitalniho tiskaciho stroje.

S vyjimkou rezervniho tisku a
podobnych situaci pouZzivat pro
tisk koberct a objemnych textilii
digitalni tryskové tiskaci stroje.

Prevence vzniku odpadi.
Snizeni znecisténi odpadnich
vod.

Omezeni mnozstvi vznikajicich
odpadu.
Snizeni zatiZeni odpadnich vod.

Investi€ni naro€nost pofizeni
digitalniho tiskaciho stroje.

Reaktivni tisk

Vylougit pouzivani mocoviny:
-pouzitim jednostupriového
postupu s predvih&enim, pfi némz
se vlhkost aplikuje bud jako péna
nebo postfikem definovanym
mnoZzstvim vodni mlhy

-pomoci dvoufazového tisku.

SniZeni obsahu slouc¢enin dusiku
v odpadnich vodach.

Snizeni emisi slou¢enin dusiku
do Zivotniho prostfedi.

MenSi nutnost denitrifikace pfi
cisténi OV.

Nékteré kvality nelze bez
mocoviny dobfe potisknout.

Pigmentovy tisk
Pouzivat tiskaci pasty
optimalizovaného slozZeni.

Pouzivat optimalni tiskaci pasty,
které:

- maji zahustovadla s nizkymi
emisemi tékavého organického
uhliku (nebo neobsahujicimi
vibec Zadné tékavé rozpoustédlo)
a pojiva s nizkym obsahem
formaldehydu.

-neobsahuji akylfenoletoxylaty
(APEO) a maji vysoky stupen
biologické odstranitelnosti,
snizeny obsah amoniaku.

Prevence emisi VOC do ovzdusi.
Prevence emisi formaldehydu do
ovzdusi.

Prevence emisi potencialné
rizikovych slou¢enin do vody.

Prevence emisi VOC do ovzdusi.
Prevence emisi formaldehydu do
ovzdusi.

Prevence potfeby instalovat
zafizeni k ¢isténi plyna.

Snizeni zatiZeni odpadnich vod.
Snizeni rizikovosti znedistujicich
latek.

Snizeni emisi slou¢enin dusiku
do vody.

Nékteré kvality nelze bez
tékavych organickych latek
v tiskaci pasté dobfe potisknout.
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Finalni tpravy obecné
Minimalizovat mnoZzstvi zbytkové
lazné prostfednictvim opatfeni:

- PouZiti technik minimalniho
nanosu (napfiklad nanos z pény,
postfiku)

- snizovani objemu
impregnacnich zafizeni,

- opakované pouzivani
impregnacnich roztokd, jestlize
jejich jakost neni ovlivnéna.

Snizeni mnozstvi odpadul ze
zbytk( nevyuzitych Gpravnickych
1azni.

Snizeni spotfeby energie.

Snizeni mnozstvi odpadu.
Snizeni spotfeby chemikalii
opakovanym pouzitim, a s tim
spojené ekonomické pfinosy.

Pouzitelné jen pro omezeny
sortiment Uprav.

Minimalizovat spotrebu
energie u susicich a napinacich
ramu prostfednictvim opatfeni:

- Mechanické odvodnéni ke
snizovani obsahu vody

- automatické udrzovani vihkosti
odsavaného vzduchu,

- instalace systém{ pro
rekuperaci tepla,

- tepelné izolace rozvod(,

- pecliva udrzba horakd u pfimo
vytdpénych rama

- pouzivani optimalizované
receptury s nizkymi emisemi.

Snizeni spotfeby tepla na suseni.

Prevence emisi do ovzdusi.

Snizeni spotfeby energie a s tim
spojené ekonomické pfinosy.

Prevence emisi VOC do ovzdusi.

Prevence potfeby instalovat
zafizeni k ¢isténi plynd.

Upravy snadné udrzby

Pouzivat sitovaci ¢inidla
neobsahujici formaldehyd

v sektoru vyroby kobercu a
bezformaldehydova nebo
nizkoformaldehydova sitovaci
¢inidla (méné nez 0,1 % obsahu
formaldehydu v receptufe) ve
vyrobé textilii.

Prevence emisi formaldehydu do
ovzdusi.

Prevence emisi do ovzdusi.
Prevence potfeby instalovat
zafizeni k ¢isténi plynd.
Kvalita upravené textilie.

Bezformaldehydova a
nizkoformaldehydova ¢inidla jsou
bé&zné na trhu dostupna.

Mékgéici upravy

Provadét aplikaci mékéicich
pfipravk( pomoci impregnacnich
fulard nebo lépe pomoci systému
k nanaSeni postfikem nebo
nanosem z pény misto provadéni
této Upravy vytahovacim
zpUsobem pfimo ve vané
barviciho stroje.

Snizeni emisi do odpadnich vod.

Snizeni zatiZeni odpadnich vod.
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Antimolové Upravy obecné

Pfi manipulaci s materidlem
vhodnd opatfeni zabranujici
anikam.

Zajistit vytazeni min. 98 %

Na konci procesu pH nizsi nez
4,5 - neni-li to mozné, aplikovat
pfipravek ve zvlastni operaci

s opakovanym pouzitim lazné.
Pridavat pfipravek po tepelné
expanzi lazné, aby se zabranilo
Unikam pretokem.

Volit takové barvici TPP, které
nemaji retardujici cinek na
vytahovani antimolového
pfipravku.

Prevence emisi biocidd do
Zivotniho prostfedi.

Prevence emisi biocidd do
Zivotniho prostfedi.

Antimolové Upravy pfi vyrobé
barvené pfize

PouZivat oddélené postupy
dodate¢ného zpracovani

k minimalizaci emisi z barveni.
Pouzivat semikontinudlni
nizkoobjemova aplikacni zafizeni
nebo modifikované odstredivky.
Recyklovat lazen

z nizkoobjemového procesu mezi
laznémi pro pfize.

Prevence emisi biocidd do
Zivotniho prostfedi.

Prevence emisi biocidd do
Zivotniho prostfedi.

Antimolova Uprava pfize
vyrabéné suchym pfedenim

Kombinace kyselého
dodate¢ného zpracovani (pro
zvySeni vytazeni aktivni latky
antimolového pfipravku) a
opakovaného pouzivani
oplachové lazné pro pfipravu
nasledujici barvici lazné.
Vneseni nadmérné upravenych
5% podilu do celkové vlaknité
smési k pfedeni, ve spojeni se
specialnim barvicim zafizenim a
se systémy k recyklaci odpadnich
vod, aby bylo mozno
minimalizovat emise aktivni latky
do vody.

Prevence emisi biocidd do
Zivotniho prostredi.

Prevence emisi biocidd do
Zivotniho prostredi.
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Antimolova Uprava pfi barveni
volnych vidken / vyrobé prané
pfize

Pouzivat speciélni systémy
nizkoobjemové aplikace
umisténé na konci stroje na prani
pfize.

Recyklovat lazer.

Aplikovat pfipravek proti moldm
pfimo do vlasu kobercu za
pouZiti ndnosu z pény.

Prevence emisi biocidd do
Zivotniho prostfedi.

Prevence emisi biocidd do
Zivotniho prostfedi.

Prani

Nahrazovat prani / oplachovani
pretokem metodami vypousténi /
naplnéni nebo ,inteligentniho
prani®.

Dlsledné vyuzivat
protiproudového prani.

SnizZovat spotfebu vody a energie
u kontinualnich procest pomoci:
-instalace vysoce u¢inného
praciho zafizeni s mechanickym
odvodnénim mezi jednotlivymi
vanami pracky,

-zavadéni zafizeni pro rekuperaci
tepla.

Snizeni spotfeby vody a energie.

SniZeni spotfeby vody a energie
a z toho plynouci ekonomické
pFinosy.

Snizeni emisi do ovzdusi i do
vody.

Aplikovatelné u novych zafizeni.
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Prloha 1

KROK I.
CO CHCEME

Stanoveni cile a strategie projektu

Vystupy kroku. Stanoveny obecny cil a strategie projektu.
Pjaty, schvaleny projekt a jeho podpora vedenim podniku (organizac¢ni a
finanéni zajisténi).

Sestavena a schvélena ridici a pracovni skupina projektu.

Cilem projektu je obvykle snizit mnozstvi odpadu, ktery predstavuje problém na zakladé
pozadavku ze zakona (jako je omezeni produkce odpadu, poZzadované omezovani spotfeby
nebezpecné slozky ¢i ochrana zdravi pracovnikl) nebo se nakladani s odpadem promita
neamérnymi naklady do ceny vyrobku. Cilem muaze byt napf. snizit objem odpadu
odkladanych na skladku na 15% soucasného mnoZstvi, ale také optimalizovat naklady na
investice a na nakladani s odpady a zneciSténim (napf. optimalizovat kapacitu distirny
odpadnich vod z provozu). Cil projektu musi byt realné dosaZitelny (ke kone¢nému cili se
muazZeme dostat v nékolika krocich) a musi byt méfitelny.

Aby bylo cile dosaZzeno, musi byt strategie projektu zamérena na

stanoveni skute¢né pficiny vzniku odpadu (napf. nedodrzovani

pfedepsaného postupu pfi vyrobg) PROC TO TAK JE

odstranéni nebo omezeni skute¢né pficiny vzniku odpadu (napf.

" zdokonaleni postupu, zména dispozice pracovisté, zavedeni
monitorovaciho a kontrolniho systtmu na dodrZzovani
stanovenych postupt)

CO S TiM UDELAME

osvojeni principu stalého zlepSovani, ktery opakovanym
" provéfovanim moznosti prevence vede ke stalému snizovani
negativnich dopadud z €innosti podniku na Zivotni prostfedi (napf. )
prabézné sledovani zmén v konstrukci vozidel a jejich promitnuti | JAK SE POJISTIME
do pracovniho postupu)
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Pokud ma byt projekt Uspésny, musi byt do projektu zapojeno vedeni podniku. Vedeni
podniku musi nejen rozhodnout o cilech a strategii projektu, ale také

uréit manazera projektu - osobu s pfimym kontaktem na vedenti, s pfistupem k podnikovym
adajum a informacim o strategii podniku, s dostate€nymi pravomocemi k rozhodovani a
k nAdvrhim zmén; vedeni musi povéfit manazera projektu vybérem externiho konzultanta,
vypracovanim planu projektu a sestavenim pracovni skupiny

pfijmout organizac¢ni predpis k cili a strategii projektu, k postaveni manazera projektu a
pracovni skupiny; vramci projektu je tfeba ziskavat udaje, které nemusi byt bézné
dostupné a vysledkem projektu je navrh/realizace zmén, ke kterym je nutno mit
kompetence

zajistit financovani projektu

ustanovit Fidici skupinu, tj. skupinu vedoucich pracovniki, ktera spolupracuje
s manazerem pfi kontrole feSeni projektu

schvalit sestavenou pracovni skupinu, jeji pravomoci a odpovédnost, do niz jmenuje
pracovniky na vSech urovnich, ktefi mohou tviréim zplsobem pfispét k feSeni projektu (t;.
v€etné technologa a provoznich pracovnikl na pfislusném Useku, kde odpad vznika, ktefi
ze své praxe mohou velmi dobfe urcit, které nedostatky jsou skuteénou pficinu vzniku
odpadu; musi se napf. zkontrolovat, zda je dodrZzovana predepsana technologie, zda
nedoSlo ke zménam technologie nebo pracovniho postupu, které nejsou
zdokumentovany); pracovni skupina se zabyva pfipravou technické stranky projektu a jeho
realizaci

schvalit Skoleni pracovnikd, podilejicich se na projektu a zastfeSit kontakty na odborné
instituce, které mohou pomaoci pfi hledani feSeni (inovace nebo nova technologie, zaména
surovin, navrh nového designu)

rozhodnout o vybéru a postaveni externiho konzultanta, ktery bude poskytovat odbornou
pomoc; je ziejmé, Ze predpokladem Uspésného projektu je tésna spoluprace konzultanta
s manaZzerem projektu a pracovni skupinou; obvykle se podili na vypracovani planu
projektu a sestaveni pracovni skupiny. Vedeni musi rozhodnout, zda konzultant dostane
pristup ke vSem podrobnostem o technologickych postupech, k ¢asovym fadam mérenych
veli¢in a rovnéz k zdznamim o vadach vyrobkiu a davodech téchto vad, pokud byly
zZjiStovany. Konzultant se obvykle nezabyva jen metodickym vedenim projektu, ale rovnéz
tréninkem pracovni skupiny (v€etné FeSeni konkrétnich problému) tak, aby mohla
pokraCovat v dalSich projektech prevence bez externiho vedeni.
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Prloha 2

KROK II.
JAK ZARADIT PROJEKT DO KONCEPCE ROZVOJE PODNIKU

Vazba na environmentalni politiku
a plan odpadového hospodarstvi

Vystupy kroku: Zpracovany, schvaleny a vyhlaSeny navrh environmentélni politiky.
(Podnik se schvalenou environmentalni politikou a planem odpadového
hospodarstvi mdze tento krok vypustit.)

Projekt prevence by mél zapadnout do celkové koncepce rozvoje podniku, a to pfedevSim v
oblasti ochrany Zivotniho prostfedi. V opacném pfipadé muze predstavovat zbyteéné
vynaloZzené néklady. V jednoduSsi situaci je podnik, ktery dokazal zvefejnit, éeho chce
v ochrané Zivotniho prostfedi dosahnout. Casto pouzivanou formou je zvefejnéni
environmentalni politiky podniku.

A. Podnik m& environmentalni politiku a plan odpadového hospodarstvi

Podnik, ktery ma vypracovany plan odpadového hospodarstvi nebo ktery pfijal v rdmci jiné
aktivity (zejména zavadéni EMS) environmentalni politiku, ma pfedstavu o svém rozvoji
nejméné v kratkodobém vyhledu a projekt zapada do celkové koncepce rozvoje podniku.

Environmentalni politika je pisemny zavazek podniku, v némz jsou stanoveny dudlezité sméry
ochrany Zivotniho prostfedi, které podnik hodl4 realizovat. Je dlouhodobym programem a méla
by byt v souladu s obchodni strategii a dalSimi aktivitami podniku. Sméfuje k zaméstnancim
podniku, obchodnim partnertim, statni spravé i vefrejnosti. Obvykle je formulovana obecné tak,
aby nemusela byt stale ménéna, av3ak je mozné ji konkretizovat.

O environmentalni politice podniku by méli byt podrobné informovani vSichni jeho
zaméstnanci. PfedevSim by méli ziskat jasnou predstavu o tom, jak tato politika ovlivni jejich
pracovni ¢innost.

Vs

Zverejnéni environmentalni politiky je i dobrou vizitkou podniku ve vnéjSich vztazich.

31



Priklad environmentalni politiky fiktivniho textilniho podniku

Environmentalni politika spoleénosti TEXTIL, s.r.o.

Cilem TEXTIL s.r.o., je, aby jeji zameéstnanci znali cile, zaméry a postupy
spolecnosti, zameérené na ochranu Zivotniho prostredi a vazby mezi svou konkrétni
pracovni ¢innosti a jejim dopadem na Zivotni prostredi.

Zakladem p#stupu TEXTIL s.r.0., k Zivotnimu prostredi je, a musi byt, dodrzovani
zakonw a ostatnich predpisit na ochranu Zivotniho prostredi. Takovy prstup bude
dusledné vyZzadovan vedenim spolecnosti od vSech zaméstnanct..

Vedeni spoleénosti stanovi postup, ktery zajisti:

N neustalé zlepSovani v oblasti ochrany Zivotniho prostredi na zakladé
prevence negativnich vlivii na Zivotni prostredi,a to ve vSech oblastech
éinnosti, zejména v c¢innostech vyrobnich

N stanovovani cilu a cilovych hodnot vedoucich k tomuto zlepSovani a
pravidelné vyhodnocovani jejich plnéni

N promitnuti hledisek ochrany Zivotniho prostredi do vSech planovanych
cinnosti, zejména do éinnosti spojenych s rozvojem spolecnosti a s vyvojem
textilnich technologii tak, aby byly minimalizovany dopady na Zivotni
prostredi zpusobené témito ¢innostmi.

VSichni vedouci pracovnici jsou v mi7e odpovidajici c¢innostem, které osobné #di,
odpovedni za soulad vSech svych nafizeni s predpisy upravujicimi ochranu a pédi o
Zivotni prostredi a za kontrolu jejich realizace.

Vzhledem k é¢innosti podniku, ktera spociva ve vyrobé textilii, je cilem postupné
snizovani podilu nevyuzitelnych odpadi, 2z dosavadnich 25% na 5% vr. 2015.
Podnik vytvoi p7edpoklady, aby mohl byt certifikovan podle CSN EN I1SO 9001 a
CSN EN ISO14 001 a zarazen do sité pracovist, ktera vyrabéji textilie zpisobem
Setrnym k Zivotnimu prostredi. Podnik se tak zavazuje k vyuzZivani dobrovolnych
nastroju pro plnéni pozadavku ze zakona.

Podil kazdého zaméstnance na realizaci environmentalni politiky spoéiva zejména
v tom, ze

n pfA své pracovni éinnosti dusledné dodrzuje pracovni postupy a normy na
ochranu Zivotniho prostredi

n o pApadnych rizicich, které by mohly zpusobit Skodu na Zivotnim prost7edi,
informuje Adici pracovniky

n dasledné SetA energii a materidly a predchazi jejich plytvani.
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Priklad priorit environmentalni politiky fiktivniho podniku textilniho pramyslu:

1, Vedeni spoleCnosti se zavazuje dosahnout a trvale dodrzovat vSechny legislativni
pozadavky tykajici se ochrany Zivotniho a pracovniho prostfedi a ostatnich pfedpisu, kterym
organizace s této oblasti podléha

2. 'V a.s. budou vSechny procesy (vyrobni i obsluzné) a vSechny c¢innosti planovany a
realizovany s pfisnym zfetelem na ochranu a zlepSovani Zivotniho prostfedi v regionu CHKO.
Pfi kazdém podnikatelském rozhodovani vezmeme do UGvahy hlediska ochrany Zivotniho
prostfedi.

3. Omezovani a prfedchazeni vzniku odpadnich latek ma v naSi firmé prednost pfed jejich
zneSkodnovanim.

4. Své chovani zaméfime na pouziti ekologicky Setrnych a ekonomicky Uspornych technologii
a postupd vyroby, zvlasté z pohledu snizeni zatizeni a mnoZstvi odpadnich vod a plynnych
emisi.

5. Snizovani energetické narocnosti je pro nas podstatnym Okolem, protoZze vede ke
snizovani nakladd a soudasné chrani Zivotni prostfedi.

6. Budeme usilovat o ekologicky Setrné vyrobky, z nichZ nevzniknou bé&éhem jejich uzivani
Zadnéa ekologicka ani zdravotni rizika. Vedeni spole¢nosti bude ovliviiovat uZivatele naSich
vyrobkl k ekologicky Setrnému zpUsobu jejich oSetfovani v prabéhu uzivani.

7. Chceme zatéZovat zZivotni prostfedi naSimi vyrobky nejméné jak je dosazitelné. Vlivy na
Zivotni prostiedi je tfeba omezit natolik, jak je ekonomicky a technicky dosaZzitelné.

8. Vedeni akciové spolecnosti se zavazuje k neustadlému zlepSovani pracovniho prostfedi a
pracovnich podminek pro své zaméstnance.

9. Nase vyrobky budou v maximalni mife preferovat pfirodni surovinu - bavinu. U ostatnich
vstupu, jako jsou textilni barviva a chemikalie bude jiz pfi nakupovani kladen diraz na pavod,
Setrné zachazeni a moznost fizeného zneSkodriovani odpadu véetné obald.

10 Vedeni spolec¢nosti vybuduje a bude provozovat k postupnému naplnéni environmentalni
politiky systém environmentalniho managementu dle mezinarodné uznavané normy CSN ISO
14000 a ziska certifikat o shodé nasSeho systému s touto normoul.

Lze pfedpokladat, Ze v takovém podniku je vedena celkova evidence vstupl a vystupl do
podniku, existuje interni informacni systém. V takovém pfipadé pracovni skupina méa podklady
k popisu dopadd &innosti na Zivotni prostfedi (environmentalni dopady) a muaZze urcit jejich
environmentalni aspekty, tj. prvky popisovanych €innosti, kterymi mizeme dopady na Zivotni
prostiedi Fidit. Prfiklady takového postupu pro c&innosti v textilni vyrob& jsou uvedeny
v nasledujici tabulce.
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Priklad: Environmentalni aspekty €innosti v textilni vyrobé:

Cinnost Environmentalni Organizaéni Ovlivnéna slozka | Environmentalni
aspekt jednotka zivotniho prostredi dopad
Barveni Barveni polyesteru bez | Barevna Voda Snizeni  znegisténi
prenasedl odp. vod
Barveni Enzymatické mydleni po | Barevna Voda Uspory vody,
barveni reaktivnimi energie, detergentU
barvivy
Pigmentovy tisk | Volba optimalniho | Tiskarna Ovzdusi Snizeni VOC do
slozeni tiskaci pasty ovzdusi
Upravy snadné | Volba ZuSlechtovna Ovzdusi Snizeni emise
Gdrzby nizkoformaldehydovych formaldehydu do
pFipravk( ovzdusi
Prani Rizeni spotteby vody Pradelna Vody, ovzdusi Snizeni spotfeby
energie a snizeni
znecisténi ovzdusi a
vody

B. Podnik nema environmentalni politiku a plan odpadového hospodérstvi

Pokud podnik nemé& plan odpadového hospodarstvi ani environmentélni politiku, muze
mit jistou pfedstavu o svém rozvoji, ale ochranu ZzZivotniho prostfedi obvykle vnima jen
z pohledu nutnych vydaj, pouze reaguje (Casto velmi chaoticky) na pozadavky ze zakona.
K formulaci environmentélni politiky miZe vychézet napf. ze soupisu poZadavkd zékona o
odpadech a obvyklych zplsob( jejich plnéni, se zahrnutim zadmérd na zdokonaleni vyrobnich
postupu. Podle nich mize vypracovat prvni navrh environmentalni politiky, kterou po ukonéeni
projektu bude umét pfesné formulovat. PoZzadavek na neustalé zlepSovani ochrany Zivotniho
prostfedi muze zapracovat nejlépe jako zavazek k prevenci odpadu, pfipadné i ke zvySovani
podilu recyklovanych odpadd nebo zdokonalovani koncovych zafizeni.

Inspiraci pro formulaci environmentélni politiky mohou byt i €SN EN ISO 14 001 pro zavadéni

systému environmentalniho managementu nebo Nafizeni Rady EU 1836/93 a 761/2001
(EMAS 1 all).
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Priloha 3
Krok IlI.

Z CEHO VYCHAZIME

Rozhodnuti o dalSim kroku podle postupu pri stanoveni cile a
strategie projektu

Vystup kroku: zjistén potencial prevence v podniku.
O vysledku zjisténi informovano vedeni podniku.
Vybran a schvalen prfedmét projektu.
Zjistény pficiny vzniku odpadu.
Stanoveny a schvaleny konkrétni cile a jejich indikéatory.
Uprfesnéna motivace ridici a pracovni skupiny

Ke stanoveni cill a strategie projektu prevence je nutné znat potencial prevence v podniku.

Pro identifikaci mist s vysokym potencialem prevence se provadi predbézné hodnoceni,
které spociva ve vypracovani prehledu materidlovych toka v€éetné naklada (analyza vstupt
a vystupu), aby bylo zfejmé jejich vyuZziti a rozsah nejvyznamnéjSich ztréat.

Jestlize cil projektu nebyl stanoven na zakladé analyzy materidlovych tokd, napf. je to jen
reakce na pokutu CIZP, mGZe se stat, Ze vychazime ze 3Spatnych informaci o odpadu a
nenajdeme spravné feSeni. Pokud je napf. cilem snizit objem odpadu ukladanych na skladku,
neomezime se jen na analyzu vystupni frakce urené k uloZeni, ale budeme sledovat, jak k
mnoZstvi a sloZeni této frakce pfispivaji pfedchozi technologické kroky.

K nalezeni skute¢nych pfi€in vzniku ztrat, odpadl a znecisténi je nutna analyza procest a
materialovych tokt, na které se projekt zaméfil.

Postup v tomto kroku bude jednodussi v pfipadé, Ze odpad, ktery ma byt omezen, resp. cil a
strategie projektu byly vybrany na zakladé analyzy materidlovych tokd (napf. v projektu GistSi
produkce). Pokud odpad, ktery ma byt omezen, nebyl vybran na zakladé analyzy (napf. je to
jen reakce na pokutu CIZP), je nutno takovou analyzu dodate&n& provést, aby byl ovéfen
skute€ny potencial prevence materidlového toku. Mohlo by se totiz stat, Ze mnozstvi odpadu
vybraného k minimalizaci, je ur€eno jinym materialovym tokem, ktery je nutno pfednostné
omezit. (Pfiklad: mnoZstvi strusky pfi tavbé surového Zeleza zavisi na sloZeni vsazky, které je
mozné meénit.)

Po dobfe provedené analyze by mélo byt jasné, jaké odpady pfi sledovaném procesu vznikaji,
v jakém mnozstvi, v kterém kroku a za jakych podminek. Z analyzy musi vyplynout, zda
pfiéinou vzniku odpadu je samotny vyrobek, volba surovin, vyrobni technologie, vyrobni
zafizeni nebo vyrobni postup a jeho provadéni. Na presnosti analyzy zavisi Uspéch pfi hledani
variant feSeni a vybéru varianty, kterou podnik hodla realizovat.

Podrobné je postup pro provedeni pfedbézné a podrobné analyzy materialovych toka uveden
v Priloze 4.
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Priloha 4
Postup pfi analyze materialovych toka

A. Pfedbézné hodnoceni - metodika pro stanoveni potencialu prevence

Predpokladejme, Ze podnik méa dostatek podkladl pro kvalifikovana rozhodnuti. Jaké podklady
Ize k posuzovani procesu vzniku odpadu pouZit, je uvedeno dale v odst. B. Vedeni podniku
zajisti, aby fidici a pracovni skupina projektu prevence k témto udajim ziskaly pfistup.

voivs

Cilem predbézného hodnoceni je urcit nejvyznamnéjSi suroviny, nebezpecné latky a odpady
v podniku, tj. vypracovat pfehled pro Zivotni prostfedi i pro podnik nejvyznamnéjSich
materialovych tok(, a to v€etné finanénich nakladd. To umozni zjistit jejich vyuZivani a ztraty
materialovych a finanénich hodnot, které materialové toky, zejména odpady, pfedstavuiji.

Dulezitym vysledkem predbézného hodnoceni a sestavovani k nému uzivanych tabulek
mohou byt zjiSténi, Ze napf.:

neni s dostatecnou presnosti méfeno mnoZstvi spotfebované suroviny ani neni stanoven
postup pro expertni odhad

dochazi k neméfitelnému prechodu suroviny z jednoho materiadlového toku do druhého
technické normy a technologické postupy nebyly aktualizovany

neni funkéni interni informacni systém

hodnoty je tfeba pfevést na stejné jednotky a prepocitat pro stejné Casové intervaly, aby

je bylo moZzno porovnavat (obvykle je sledovana spotfeba surovin a mnoZzstvi odpadui za
rok, ale je mozné zvolit jakykoliv jiny ¢asovy interval, ktery Iépe odpovida charakteru
vyroby resp. ¢innosti).

PocCet sledovanych surovin a odpadd pfi predbézném hodnoceni se fidi rozsahem
vyroby/€innosti podniku. K udrZzeni ,rozumného” rozsahu pfedbézného hodnoceni se
v projektech CistSi produkce pro tento Ucel sestavuji tabulky, pro které se vzilo oznaceni TT —
Top Twenty. Jsou to:

Vs

tabulka pro dvacet nejvyznamnéjSich surovin (tzv. Top Twenty 1, TT1)

tabulka pro dvacet nejvyznamnéjSich surovin s obsahem nebezpecnych latek (tzv. Top
Twenty 2, TT2): jeji provedeni je stejné jako TT1.

Tabulky TT1 a TT2 obsahuji Udaje 0 mnoZstvi a cené surovin a také o mnoZstvi a cené
surovin nevyuzitych. K materidlovému toku tak pfifazujeme tok finanéni, vyznamnym
materidlovym tokem muze byt i relativné malé spotfeba drahé suroviny. Suroviny v TT1a TT2
sefadime podle vyznamnosti pomoci metodiky hodnoceni, kterou si sami zvolime a popiSeme,
viz bod C tohoto kroku.

Tabulky TT1a TT2

Nazev | Mérna | Spotieb | Cena za Cena Vyuzity | NevyuZit | Ztrata
latky |jednotka| a zarok | jednotku | celkem odil y podil
y |J J A) p y F()B) (A) x (B)
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tabulka pro dvacet nejvyznamnéjSich odpadu (tzv. Top Twenty 3, TT3).

Tabulka TT3 obsahuje kromé& U(daje o mnoZstvi vzniklého odpadu také Udaj o cené
nevyuzitych surovin a cené za nakladani s odpady. Odpady v TT3 sefadime podle
vyznamnosti pomoci vySe zminéné metodiky a uvedené v bodé C. tohoto kroku. Kritériem pro
hodnoceni vyznamnosti odpadu muze byt napf. skute€nost, Ze se jedna o nebezpecny odpad,
ktery se nesmi ukladat na Zadném typu skladky, pfi¢emz jsou uloZzeny vysoké sankce za
nedodrZzeni predepsaného postupu a naklady za nakladani s odpadem podnik neldnosné
zatézuji.

Tabulka TT3
Odpad Mérna MnoZstvi za | Cena surovin Cena za Celkové
jednotka rok v odpadu (C) | nakladanis naklady

odpadem (D) (C) + (D)

Jestlize se nejedna o prevenci a minimalizaci odpadu pfi vyrobni &innosti, ale hledame
moznost minimalizovat mnoZstvi nevyuZzitého odpadu z vyrobku po ukonéeni Zivotnosti,
ma postup stejnou logiku: Jednotlivé kroky pfi nakladani s odpadem (vyrobkem po ukonéeni
Zivotnosti) jsou analogické krokim vyrobniho procesu. Materidlovy tok frakce odpadu je
analogicky materidlovému toku suroviny (TT1 a TT2) pfi vyrobnim procesu, pfi nakladani se
sledovanou sloZzkou  odpadu vznikaji ,druhotné“ odpady (TT3). Jejich mnoZstvi a
nebezpednost ma rozhodujici vliv na volbu technologie pro vyuZziti nebo odstranéni odpadu.

K sestaveni tabulek vyuZije pracovni skupina projektu vSech sledovanych Gdaju a informaci a
podle potfeby je doplini vlastnim méfenim nebo expertnim odhadem.

Priklad pouziti tabulek TopTwenty — viz Pfiloha 5.

B. Zdroje informaci pro stanoveni potencialu prevence

Prostfedkem k posuzovani procesu vzniku odpadu obvykle nebudou jen informace
shromézdéné a zpracované pro odpadové hospodarstvi.

Podnik disponuje databazemi, které si vytvafi jednak podle svych potfeb a dobrovolnych
aktivit, jednak vradmci povinnosti vyplyvajicich ze zakona. Databaze maji vypovidaci
schopnost jen za urCitych podminek a pfedpokladl (napf. jen pro Gcel, pro ktery byly
shromazdovany). Udaje o odpadech v nich mohou byt obsazeny pfipadné nepfimo nebo jako
dopliujici informace.

Jako zdroje informaci mohou slouZzit nasledujici podnikové podklady:
V podniku jsou k dispozici Ué€etni doklady o dodanych vstupnich surovinach a veSkerych
materialech potfebnych k vyrobé. Z nich Ize vysledovat jejich pivod, a tedy obsah necistot

a doprovodnych prvkd u surovin z jednotlivych lokalit, které mohou byt divodem pro
prefazeni odpadu do jiné kategorie.

Podnik vede Ucetnictvi tak, Ze muze vycislit ndklady spojené se vznikem odpadu a
nakladanim s nim a rovnéZz cenu nevyuZzitych surovin, které jsou obsazeny v odpadu.
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Odhad obvykle nezahrnuje néklady za spotfebu energii a vyrobni naklady
v technologickych krocich, kde je odpad jesté soucasti vyrobku/polotovaru, ale pro potieby
projektu je dostate¢ny.

V souladu se zdkonnymi poZadavky podnik vede evidenci nebezpeénych latek, které
jsou spotfebovany pfi vyrobé nebo prechazeji do vyrobku, ale také se stavaji odpadem
nebo slozkou odpadu a zpusobuji, Ze vznika odpad nebezpecény. Tuto evidenci lze vyuZzit
pro sestaveni tabulky TT2.

Jako povinnost ze zakona podnik vede pribéznou evidenci odpadd a ma podklady pro
sestaveni registru odpadu podle jejich vyznamnosti, v tabulce TT3.

Podnik vede evidenci spotfeby materidlQ a energii pro vyrobu. MiZe tak sestavit registr
spotieb na vyrobek, stanovit naro¢nost vyroby a vyrobku.

Z evidence lze zjistit, jaky podil vstupujicich energii a materiald prechazi do vyrobku.
Porovnani (daji o spotfebach sinformacemi o srovnatelnych nebo 3pi¢kovych
technologiich a srovnatelnych vyrobcich (statistiky, nabidky, databaze LCA) ukazuje , jak
efektivni je pouzivana technologie a jeji dodrZzovani nebo zda divodem vzniku odpadu
neni Spatné navrzeny vyrobek. Z evidence lze sestavit tabulku TT1.

Podnik disponuje popisem technologii, pFedpisy a €asto i technickymi normami pro
materialy a vyrobni procesy, tj. i pro popis reakci, pfi kterych mohou vznikat nebezpecné
slozky odpad(, a to jak ve standardnim pfipadé, tak pro odchylky od tohoto standardu,
napr. pro zavislost na lokalité vstupni suroviny (nebot jiny obsah/pocet stopovych prvku
muaze pusobit jako katalyzator chemickych reakci, resp. jim muze branit), v pfipadé
havérie apod.

Z jakychkoliv ddvodl mize podnik provadét interni kontrolu. Systémem interni kontroly
jsou minéna systémova opatfeni pfijata podnikem, ktera musi zajistit a dokumentovat, zda
je €innost vykonavana podle pozadavkl stanovenych v zdkonech a predpisech nebo
stanovenych v souladu s nimi. Systémova opatfeni musi byt popsana v dokumentaci o
technologickych postupech. Vysledky internich kontrol mohou byt podkladem pro projekt.

Pokud podnik pouzivd metodiku logického rdmce (Log Frame) pro planovani, fizeni a
vyhodnocovéani projektu, pak nalezené vazby mezi cilem, uc¢elem, vystupy, €innostmi a
jejich nastroji vyuzit i v projektu minimalizace odpadu.

Princip této metody a pfiklad jejiho pouziti — viz Pfiloha 7.

C. Postup hodnoceni vyznamnosti surovin/odpadt

Pro sestaveni pofadi vyznamnosti pro suroviny a odpady v tabulkach TopTwenty se
s vyhodou pouZivaji bodovaci systémy.

Jako priklad uvadime bodovaci systém, jehoz zakladem jsou kritéria (obvykle 5 — 8), ktera
definuje pracovni skupina a pfidéli jim vahu (V\) podle jejich vyznamnosti (napf. celé &islo od
1 do 5). Ke kazdému kritériu je pfifazeno hodnoceni (Hy) podle skuteéného stavu v podniku
(napt. celé cCislo od 1 do 3). Kritéria jsou aplikovana na vSechny suroviny/odpady a pomoci
vahy a hodnoceni je vypocitan potencial prevence pfislusné suroviny/odpadu. VySSi potencial
prevence u konkrétni suroviny znamena, Ze snizeni jeji spotfeby (tj. vysSi vyuZiti ve vyrobnim
procesu) ma vyznamnéjsi environmentalni a ekonomicky dopad nez snizeni spotfeby jinych
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surovin. VysSi potencidl prevence u konkrétniho odpadu znamend,ze sniZzeni mnoZstvi
odpadu ma vy3Si environmentalni a ekonomicky dopad neZ sniZzeni mnozstvi jinych odpadd.

Priklad kritérii, jejich vdhy a hodnoceni:

1. kritérium: zakladni surovina pro vyrobu - vdha 5

Hodnoceni
1 norma spotfeby byla vypracovana, je pravidelné
aktualizovana
2 norma spotfeby byla vypracovana, neni pravidelné
aktualizovana
3 norma spotfeby nebyla vypracovana

2. kritérium: pravdépodobnost environmentalniho dopadu pouZiti suroviny - vaha 4

Hodnoceni
1 nizka, neocekavana, ojedinéla
2 stfedni, mozna, ¢as od €asu se vyskytujici
3 vysoka, realné ocekavana, trvale pusobici

3. kritérium: z&kladni surovina je zdrojem nebezpecného odpadu - vaha 5

Hodnoceni
1 Ojedinéle
2 pfi nedodrzeni technologického postupu
3 v kazdém pripadé

atd. Pocet kritérii voli pracovni skupina podle potfeby.

Potencial prevence sledované suroviny se vypocita jako
P = Sk Vk Hx,
kde index k je vztaZzen k poctu kriterii.

Pro tento pfipad pfifazeni vahy a hodnoceni plati, Zze ¢im vysSi je hodnota P, tim vysSi je
potenciél prevence sledované suroviny.
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D. Podrobna analyza vyznamnych odpadu — zjiSténi pFiéin vzniku odpadu

Pro vyrobni odpady

Pracovni skupina sestavi Senkeyav diagram pro materidlovy tok, ve kterém vznika
predbéznym hodnocenim zjistény vyznamny odpad (napf. pro vyrobu materialu, zpracovani
polotovaru, montdz vyrobku). Diagram je duleZity pro stanoveni pfipadného vlivu pfedchozich
krok(l na vznik odpadu, aby byla uréena skute¢na pfi¢ina jeho vzniku a vyuZzita moznost
omezit jeho mnozstvi modifikaci pfedchozich krokd. Podle zplsobu vzniku odpadu je potfeba
popsat reakce/kroky, pfi kterych odpad vznika a zjistit, které aspekty (latky/podminky/lidské
faktory) modifikuji pribéh reakce a mnoZstvi vstupnich latek, pfevedenych do vyrobku, a
rovnéz kvalitu a mnozstvi odpadu. Analyza dopadu jednotlivych aspektu je zadkladem vybéru
nastroju pro fizeni materialového toku.

NiZze uvedeny Senkeyuv diagram je obecnym pfikladem schématu materidlového toku ve
vyrobé. Zachycuje vstupy do ¢innosti ve které odpad vznika, vlastni ¢innost a vystupy z ni,
vcetné interni recyklace.

Aerosoly
Plynné emise

| Suroviny, energie

Cinnost/provoz Vyrobky

| Pomocné latky

Recyklované

Tuhé odpady
Znecisténi vod

Tekuté odpady|

Schéma materidlového toku (Senkeydv diagram).

Pro vyrobky po ukonéeni Zivotnosti

Minimalizaci odpadl je minéna vtomto pfipadé minimalizace podilu nevyuZitych odpadu.
Preventivni opatfeni jsou spojena predevsim s designem vyrobku, vybérem pouzitych
materiald, jejich kombinacemi a zpusobem spojovani soucastek a dilG. Preventivni opatfeni je
tfeba hledat i pro nakladani s vyrobkem po ukonéeni Zivotnosti (sbér, shromazdovani, Gprava,
tfidéni, technologie materialového vyuziti). | zde je zakladem popis materialovych tokd,
z néhoz jsou odvozeny moznosti jeho fizeni.
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Pro obé uvedené kategorie (vyrobni odpady i vyrobky po ukonéeni Zivotnosti) plati:

Analyzu materialovych vstupd a vystupa a analyzu vyrobniho procesu, zaméfenou na
vznik a mnozstvi konkrétniho odpadu, Ize rozdélit do nasledujicich kroku:

Shromazdéni veSkeré dostupné dokumentace o vzniku odpadu pfi vyrobnim procesu (v
technologickych postupech, normach, internich predpisech a certifikovanych ¢&i jinak
ovérovanych postupech, dokumentaci o0 monitorovani a o surovinach) .

Ovéreni Uplnosti a Urovné vypovidaci schopnosti této dokumentace.

Stanoveni uzlovych bodd, které jsou/mohou byt dokumentaci nedostateéné oSetfeny (s
pozadavkem na doplnéni chybéjicich udaja).

Kontrola dodrZzovani predepsanych postupu, kontrola povolenych vyjimek, moznych
opomenuti a nedodrZeni predpisll, vztahujicich se k vstuplim a vystupiim surovin a k
vyrobnimu procesu.

Kontrola uzlovych bodU, vztahujicich se k vstuplim a vystupdm surovin a k vyrobnimu
procesu (bilancovani materialovych tokd v uzlovych bodech).

Kontrola monitorovani vstupll a podminek mérfeni, srovnatelnosti a reprodukovatelnosti
vysledku, vztahujicich se ke vstupim a vystupdm surovin a k vyrobnimu procesu.

Analyza dle dokumentace musi byt doplnéna realnou kontrolou provozu, vredlnych
podminkach.

Podrobn4 analyza environmentalnich a ekonomickych dopadd na Zivotni prostiedi je v
projektu prevence a minimalizace odpadu sice zaméfena na odpady a jejich minimalizaci,
avSak odpovédét, zda samotna minimalizace odpadu je pro Zivotni prostfedi nejvice Setrnym
feSenim, by vyZadovalo sledovani vazeb mezi ¢innostmi a databazemi v odpadovém
hospodarstvi béhem celého Zivotniho cyklu vyrobku.

E. Stanoveni konkrétnich cilt projektu a stanoveni indikatort

Pfedchozim postupem ziskal podnik pfehled o nejvyznamnéjSich surovinach, nebezpeénych
latkach a odpadech, byl stanoven potencial prevence odpadd, vybran odpad s vysokym
potencialem prevence k feSeni jako predmét projektu a podrobnou analyzou vybranych
odpadovych toku zjistény priciny vzniku odpadu.

To umoziuje konkretizovat a upfesnit cile projektu tak, aby byly co nejvice vstficné
k Zivotnimu prostfedi a tedy ambicidézni, ale pfitom realné dosazitelné a aby Uroven jejich
dosazeni pomoci prevenénich opatfeni bylo mozno hodnotit. Upifesnéné cile schvaluje vedeni
podniku.

Abychom mohli popsat vychozi a kone€ny stav a hodnotit zmény, ke kterym dojde zavedenim
opatfeni prevence, zavedeme environmentalni a ekonomické indikatory, které na
potfebné arovni popisuji €innosti a jejich zmény. Indikatorem je napf. celkova i mérné spotifeba
surovin a energii nebo celkovéa i mérna produkce odpadu v dané technologii. V rdmci projektu
prevence sledujeme jednak absolutni hodnoty snizeni mnozstvi produkovanych odpadu a
znecCisténi, jednak zmény hodnot indikatord. Vypocet environmentalnich a ekonomickych
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indikatord musi byt doplnén interpretaci vysledk(, ktera je zaméfena na pri€iny vzniku
odpada.

Upfesnéné cile projektu a stanovené indikatory jsou pro vedeni podniku Udaje, podle kterych
muze formulovat motivaci pro Fidici a zejména pracovni skupinu projektu. Prace na projektu
obvykle nezbavuje ¢€leny pracovni skupiny plnéni obvyklych pracovnich povinnosti, je ,praci
navic“. Ztohoto divodu motivace predstavuje pozitivni moment pro aktivni GCast
zainteresovanych pracovnik( podniku, pfipadné i konzultanta, na zpracovani a realizaci
projektu prevence.
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Priloha 5
Priklad tabulek TopTwenty pro textilni pramysl

Tabulka TT1 pro nejvyznamnéjSi suroviny

Nazev latky Mérna | Spotieba | Cenaza | Cena | Vyuzity | Nevyuzity Ztrata
jednotka | zarok |[jednotku | celkem podil podil (B) (A) x (B)
(A)
Bavina t
polyester t
Viskoza t
hotové bm
tkaniny
hotové pfize t
Barvivo 1 kg
Barvivo 2 kg
Barvivo 3 kg
Barvivo 4 atd kg
TPP 1 t
TPP 2 t
TPP 3 atd t
chemikélie 1 t
chemikalie 2 t
chemikélie 3 t
atd.

Tabulka TT2 pro nejvyznamnéjSi suroviny s obsahem nebezpeénych latek

Nazev latky Mérna | Spotieba | Cenaza | Cena | Vyuzity | Nevyuzity Ztrata
jednotka | zarok |jednotku | celkem podil podil (B) | (A)x (B)
(A)
hydroxid t
sodny
Peroxid t
vodiku
kyselina t
octova
hydrosulfit t
Sulophol t
liquid Black
Syntefix CE t
sirnik sodny t
vodni sklo t
Leweogen BF t
1
Slovamix TZ t
Slovasol 2520 t
atd.
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Tabulka TT3 pro odpady

Odpad Mérna | MnoZzstvi | Cena surovin Cena za Celkové
jednotka | zarok v odpadu (C) | nakladani s naklady
odpadem (D) | (C) + (D)
Zpracované smeésné t
textilni vidkno
Papirovy nebo lepenkovy t
obal
Plastovy obal t
Zelezo nebo ocel t
Smés kovl t
Smésny komunalni t
odpad
zafivky t
jind rozpoustédla a jejich t
smési
odpadni tiskafské barvy t
absorpéni €inidla, filtracni t
materidly, Cistici tkaniny
a ochranné odévy
znedisténé
nebezpenymi latkami
jiné pfevodové, motorové t
a mazaci oleje
jiné emulze t
odpadni fezné emulze a t
roztoky neobsahujici
halogeny
jiné odpady obsahujici t
nebezpecné latky
olovény akumulator t
nikl kadmiové baterie a t
akumulatory
upotfebené vosky a tuky t
Odpad s obhsahem t
nebezpecénych latek
Jiné emulze t
Jina rozpoustédla a jejich t
smési
transformatory a t
kondensatory s obsahem
PCB
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Priloha 6

KROK IV.
CO MUSIME VEDET

Vstup externich informaci

Vystup kroku: ZajiSténi informaci o preventivnich opatfenich

Pro volbu optimalniho opatfeni potfebujeme externi informace mj. o trendech v odvétvi, o
jinych projektech prevence, novych technologiich, z databazi preventivnich opatfeni, atd.

Externimi informacemi jsou minény napf. ¢lanky v odborné literatufe, studie, kontakty
s vysokymi Skolami a vyzkumnymi pracovisti, databdze nejlepSich dostupnych technik (BAT)
nebo kontakty s odbornymi pracovnimi skupinami k referenénim dokumentiim BAT (BAT
Reference Documents — BREF's, viz zakon €. 76/2002 Sb., o integrované prevenci).

Zakladnimi informacemi jsou poZadavky zakona &. 185/2001 Sb., o odpadech, zakona €.
188/2004 Sh., o zméné zakona o odpadech a vyhlaSky €. 381 a 383/2004 Sh., o nékterych
podrobnostech nakladani s odpady. Dale zdkona o ovzdu$i, vodniho zakona, zakona o
integrované prevenci, zadkona o ochrané Zivotniho prostfedi, pfisluSnych vyhlaSek a
souvisejicich norem.

PoZzadavky ze z&kona se promitaji do trendd vyvoje odvétvi, zejména z pohledu
konkurenceschopnosti a ekonomické stability.

Informace o nejlepsSich dostupnych technikach vytvofilo a udrzuje Ministerstvo pramyslu a
obchodu na www.ippc.cz nebo Agentura IPPC pfi Ceském ekologickém dstavu na
WWW.env.cz, resp. WwWw.ceu.cz.

Literaturu k vyvoji ochrany Zivotniho prostfedi a odpadovému hospodérstvi, recyklacnim
technologiim, statistiky o produkci odpadl, sbéru, zpétném odbéru a vyuZzivani dopadd,
shromazduje CeHO - Centrum pro hospodafeni sodpady pfi VUV T.G.Masaryka,
WWW.VUV.CZ.

Dalsi statistické Gdaje o produkci odpad(i a nakladani s nimi zpracovava Cesky statisticky
Urad, www.czso.cz. Nékteré statistické Udaje zverejniuji osoby s povinnosti zpétného odbéru
vybranych vyrobkd a autorizované osoby.

Vedeni podniku zastfeSi podle potfeb pracovni skupiny kontakty na zdroje informaci.

Databaze preventivnich opatfeni byla navrzena a vytvofena Ceskym centrem &istsi
produkce v roce 2004 pro manual prevence a minimalizace odpadl. Zakladem prvni verze
databaze jsou opatfeni z projekta CistSi produkce, navrzend a realizovana v podminkach
konkrétnich vyrobnich procesd ve vybranych pramyslovych odvétvich mimo jiné
v papirenském pramyslu, povrchové Upravé kovl, vtextinim pramyslu a nakladani
s autovraky. Jsou povazovana za opatfeni s prokdzanym environmentalnim a ekonomickym
pfinosem. Pokud Zadné ze znamych opatfeni nebude feSenim problému, bude nutno
postupovat podle obecného algoritmu a sjeho pomoci najit feSeni nové (a jim rozSifit
databazi).
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Databdze ma formu tabulek a software. Tabulky preventivnich opatfeni jsou zakladem
software.

Databaze ma tfi hierarchické a dvé logické urovné.

Hierarchické Urovné:

1. droven: pramyslové odvétvi (textilni a papirensky primysl, povrchové Upravy kovl, ELV
atd.)

2. Uroven: vyrobni faze

3. Uroven: opatfeni minimalizace odpadu

Logické arovné:

1. podle vlivu opatfeni na Zivotni prostfedi
2. podle technologického materiélu.

Databaze ve formé software je pfistupna na adrese:
http://www.cpc.cz/projekty/vyzkum/manualvav/

Prochazeni zaznamy v databazi je velmi jednoduché, nebot existujici rozhrani zatim umoznuje
jen pohyb v hierarchické struktufe odvétvi - vyrobni faze - opatieni.

Jednotliva opatfeni minimalizace odpadu jsou zatfidéna podle nasledujicich kli€a:

odvétvi

vyrobni faze

material, ktery se zpracovava v dané operaci a na ktery je zaméfeno opatieni
minimalizace

U jednotlivych opatfeni je rovnéZz hodnocen jejich dopad na Zivotni prostredi.

46


http://www.cpc.cz/projekty/vyzkum/manualvav/

Priloha 7

Metoda logického ramce (LogFrame)

Tato metoda slouzi pro planovani, fizeni a vyhodnocovani projektu (v tomto pfipadé projektu

minimalizace odpadu).

Princip metody logického ramce zobrazuje nasledujici tabulka:

Popis projektu

Objektivné
oveéritelné ukazatele

Prostredky ovéreni

Predpoklady/rizika
prostredi

Cil — popisuje
pozadovanou zménu

Ukazatele dosazeni
cile — jak se
pozZzadovana zména
objektivné projevi

Popis
postupu/zpusobu,
kterym ovéfime, Ze
byly splnény
ukazatele dosazeni
cile

Uéel — vnitini ddvod,
pro ktery je projekt
realizovan

Ukazatele dosazeni
Ucelu — pozadovany
stav po ukoncgeni
projetu

Popis
postupu/zpusobu,
kterym ovéfime, Ze
byly splnény
ukazatele dosaZeni
Gcelu

Predpoklady, za
kterych dosahneme
cile, jestlize bylo
dosazeno Gcelu.

Vystupy — to, co
musi byt vytvoreno,
aby byl spInén ucel
projektu.

Ukazatele dosazeni
vystupu — podminky,
které stanovi, v jakém
mnoZstvi, jakosti a
terminu je tfeba
jednotlivé vystupy
dodat

Popis
postupu/zpusobu,
kterym ovéfime, Ze
byly splnény
ukazatele dosazeni
vystupd.

Predpoklady, za
kterych dosahneme
Gcelu, jestlize bylo
dosazeno vystupu.

Cinnosti — soubory
hlavnich &innosti,
které je
bezpodminecné
nutno vykonat

k dosaZeni vystupu.

Vstupy a zdroje —
potfeba materialt a
pracovnikd

Popis
postupu/zpusobu,
kterym ovéfime, Ze
byly splnény
ukazatele dosazeni
¢innosti.

Pfredpoklady, za
kterych dosahneme
vystupu, jestlize bylo
provedena €innost.
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Priklad: Projekt na sniZzeni spotieby vody

Popis projektu

Objektivné
oveéritelné ukazatele

Prostredky ovéreni

Predpoklady/rizika
prostredi

Cil — snizit spotfebu Cisté
vody pro oplachovani

Denné je k dispozici 10 m®
odpadni vody

Mérfeni spotfeby vody a jeji
kvality

Uéel — vybudovat systém
oplachu vyuZivajici méné
znecisténé odpadni vody

Systém je vybudovan a
zprovoznén do 3 mésicu

Kontrola stavby a jeji
lokalizace na vybraném
misté

Byl/nebyl vybran
dostate¢ny zdroj vody

Vystupy

- Nalézt stupen
oplachovani s vodou
vyuZitelnou pro
podobny ucel

- oddélit odpadni vodu
z tohoto stupné
oplachu a pouzit ji pro
oplach na prvnim
stupni

- Zakoupit potfebny
material a ¢erpadla a
sestavit instalovat
Cerpadlo, atd.

- Zdrojvody je
lokalizovan

- Systém je vybudovan
- Cerpadlo je

zakoupeno a
nainstalovano

- ZAapisy z hledani
zdroje vody

Doklady o provedeni
praci

- Doklady o ndkupu
zafizeni

- Vybrané misto
dovoluje/nedovoluje
umistit potrubi a
¢erpadla podle
potfeby

- Cerpadlo o potfebném
vykonu je/neni
k dispozici

Cinnosti

- Najit odbornika na
stavbu uzavrenych
systému

- Uzavfit smlouvu
s odbornikem

- Vybrat firmu pro
realizaci stavby , atd.

- Jsou podepsany
smlouvy s odbornikem
a firmou, které maji
vSechny nélezitosti

- Smlouvy jsou
evidovany a pfistupné
kontrolnim organtm

Kvalifikace odbornikl a
firem
odpovida/neodpovida
pozZadované kvalité prace

Metodika logického rdmce nuti navrhovatele projektu presné formulovat a uvédomit si

vazby mezi cilem, Géelem, vystupy, éinnostmi a jejich nastroji.
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Priloha 8

KROK V. )
CO MAME UDELAT A PROC

Navrh preventivnich opatfeni véetné interni recyklace
a vybér optimalniho opatfeni

Vystupy kroku: Navrh, vybér a schvaleni preventivniho opatfeni, resp. preventivnich
opat/eni.
Vypracovani, schvéleni a finanéni zajisténi planu realizace preventivnich
opatreni.

Vypracovani a schvaleni zmény/upresnéni planu odpadového hospodasstvi
a environmentalni politiky jako rdmce pro soustavné zlepSovani ochrany
Zivotniho prostredi pri ¢innostech podniku, resp. pfi vyuZivani jeho vyrobkd
a sluzeb.

Predchozi kroky a jejich vystupy vedou pracovni skupinu k navrhiim preventivnich opatreni
na misté vzniku odpadu, pfipadné k hledani moZznosti interni recyklace pro odpady, kterym
neni mozné predejit.

Pro posouzeni dopadu opatfeni musi byt popsany zmény v materidlovych a energetickych
tocich po zavedeni opatfeni.

Preventivni opatfeni navrhuje pracovni skupina projektu prevence variantné, vychozim
podkladem je pfedevSim analyza materidlovych tokd, stanovené indikatory a pfijaté cile.
K navrhovani v pracovni skupiné Ize pouzit jako metodu napf.:

brainstorming (navrhovani ndmétd astné)
brainwriting pool (vyména psanych namét()
pouZziti individualniho zapisniku, apod.

Pfitom plati, Ze na pfesné analyze materialovych toka zavisi tspéch pfi hledani variant
reSeni a vybéru optimalni varianty.

Varianty navrzeného opatfeni se hodnoti pomoci indikatord z hlediska

- technického (napf. bezpecénost prace, mozné zmény kvality vyrobku, naroky na
prostor, nova zafizeni a pfistroje a jejich kompatibilita s ostatnim zafizenim), tj.
vyberou se opatfeni, kterd jsou technicky realizovatelna

- environmentalniho (napf. omezeni mnoZzstvi odpadu, dopad zmény na Zivotni
prostfedi v podniku a jeho okoli) vzhledem ke stanovenym ciltim

- ekonomického (napf. realizovatelnost s ohledem na investi¢ni a provozni naklady,
Uspory), tj. k materialovym tokam pfifadi pracovni skupina toky finanéni, tj. naklady na
nevyuZzité suroviny, naklady na nakladani s odpady pred pfijetim opatfeni, naklady na
zmény procesu (organizaéni a investicni) a jeho provoz, aby bylo mozZno porovnat
naklady  spojené se  zavedenim  opatfeni a  néavratnost investic
s dosaZzenymi Usporami, danymi zvySenim efektivnosti.
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Na zakladé vysledkl analyz a hodnoceni pracovni skupina vybere optimalni reSeni. Vybér
opatreni Ize provést napf. pomoci

vybéru kriterii, ktera jsou pro podnik zavazna (néktera jsou u hledisek jiZ zminéna)
stanovenim jejich vahy a prostfednictvim metody vazenych souétu
parovym porovnanim apod..

Vybrand opatfeni pak predloZzi pracovni &i Fidici skupina vedeni podniku ke schvaleni.
K vybrané varianté se zpracuje navrh postupu a realizace opatrfeni, ktery vychazi
z dokumentace dosavadnich krokd. Z této dokumentace Ize posoudit efektivhost ¢innosti
pracovni skupiny a navazat na tuto cinnost pfi dalSich projektech. Na zakladé této
dokumentace a zajisténi financovani realizace rozhoduje Fidici skupina o zavedeni
jednotlivych opatfeni a opira se o ni i realizace opatreni.

Vysledky projektu je nutno vyhodnotit a zajistit zpétnou vazbu pro stanoveni novych cila a
projekta.

ZkuSenosti z projektu prevence vedou podnik k vypracovani
programu prevence odpadu a zne€iSténi
(tj. komplexniho souboru organizaénich, administrativnich a planovacich aktivit),

ktery zaru€uje soustavnost ve zlepSovani ochrany Zivotniho prostiedi.

Na zakladé projektu prevence jsou vypracovany a vedenim schvaleny zmény planu
odpadového hospodarstvi, pfipadné environmentalni politika ve své finalni verzi.
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Priloha 9

_ KROK VL.
CO JESTE MUZEME UDELAT

Externi recyklace

Vystupy kroku: Je vybrana, schvélena a financné zajiSténa externi recyklace nebo
energetické vyuZziti odpadu.

Jestlize neni moZzné vrétit odpad do téhoz procesu, hleda pracovni skupina moZznost vyuzit
odpad jako surovinu pro jiny vyrobni proces i mimo podnik. Vzhledem ke skute€nosti, Ze
Zivotni prostfedi nem& Sanci absorbovat vSechny vznikajici odpady, stalo se nakladani
s odpady novym pramyslovym odvétvim.

Pfi externi recyklaci a energetickém vyuZziti odpadu je nutno uvaZovat stejné jako u hledani
opatfeni preventivnich. Upravami odpadu pied jeho vyuZitim vznikaji rovnéz odpady a stejné
jako ve vyrobnim procesu bychom méli omezovat jejich mnozstvi a nebezpecnost u zdroje.
Odpad/druhotna surovina ma vétSinou jiné chemické a fyzikalni vlastnosti nez primarni
surovina, mazZe vyZadovat modifikace technologie a ovlivnit vystupy z procesu, zejména
mnoZstvi a nebezpecnost vznikajicich odpadl, a také zménit spotfebu energii a dalSich
surovin. PFfi pouZiti odpadu jako druhotné suroviny muze dojit k vyznamnym zménam kvality
vyrobku, resp. pokud nejsou zaru€eny standardni vlastnosti odpadu, je obtizné napf.
dodrZzovat normy, zavedené vramci systému fizeni jakosti (fada 1SO 9000). Pfi externi
recyklaci musime

vychazet z analyzy materidlovych tokd (porovnani materidlového toku bez druhotnych
surovin a s druhotnymi surovinami, pfedevSim porovnani vlastnosti a mnozstvi odpadd,
vznikajicich v obou pfipadech

vychazet z analyz Zivotniho cyklu vyrobku, a to z hlediska fyzikélnich vlastnosti vyrobku,
jeho bezpecénosti a Zivotnosti

vyuzivat informaci dalSich databazi a sluzeb jinych subjektd pro ziskani relevantnich
informaci

vybrat environmentalni indikatory pro konkrétni &innosti a produkty (postup vybéru se fidi
stejnymi zasadami jako jsou zasady uvedené v Priloze 10)

stanovit environmentalni aspekty a dopady ¢innosti a produktd (viz Priloha 10)

na z&kladé vysledkd predchozich krokd  navrhnout technologickd opatfeni
s environmentalnim dopadem, tj. hledat technické moZnosti Ffizeni environmentalnich
aspektd ¢innosti a produkt(

k materialovym tokim pfifadit toky finanéni - mdze existovat feSeni na vysoké technické
arovni, které je vS8ak naro¢né nejen na investici do zafizeni, ale pfedeviim méa vysoké
provozni naklady; V tomto pfipadé je nutno hledat zpusob nastaveni takovych podminek,
aby technické feSeni bylo ekonomicky dostupné (ve stejném smyslu, jako jsou definovany
BAT — nejlepSi dostupné techniky - v zakoné o integrované prevenci)

stanovit indikatory ekonomického pfinosu (viz Priloha 10)
hledat podminky pro dosazeni ekonomického pfinosu.

navrh feSeni predlozit vedeni podniku, které rozhodne o jejich realizaci.
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Priloha 10

Postup pro stanoveni indikatort
a hodnoceni dopadu preventivniho opatreni

A. Hodnoceni environmentéalniho pFinosu preventivniho opatfeni

Environmentalni pfinos je vyjadfen jako sniZeni zatiZeni Zivotniho prostfedi realizaci
navrzenych preventivnich opatfeni. Vychazi z absolutni hodnoty sniZzeni znecisténi a je rovnéz
hodnocen pomoci environmentalnich indikatord, které jsou vybrany pro konkrétni &innost.
Indikatorem je napf. mérna spotieba surovin a energii nebo mérna produkce znecisténi
v dané technologii. Vypocet environmentalnich a ekonomickych indikatorl musi byt doplnén
interpretaci vysledkd, ktera je zaméfena na pri€iny vzniku odpadu a znedisténi.

Vhodné zvolené environmentalni indikatory maze podnik rovnéZz pouzit v Zadosti o integrované
povoleni. Také publikované referenéni dokumenty nejlepsich dostupnych technik — BREF (viz
Pouzita a doporucena literatura).

Mezi environmentdlni pfinosy patfi kromé sniZeni zatiZeni Zivotniho prostiedi (napfiklad
emisemi nebo hlukem) i sniZeni rizik na pracovisti (napfiklad nahradou nebezpeénych
latek pouzivanych ve vyrobnim procesu jinymi latkami, zlepSenim bezpeénosti prace na
daném zafizeni, apod.).

Ke zhodnoceni, jaky environmentélni pfinos preventivni opatfeni predstavuje, je potfeba
vybrat veli€iny, které budou pfi hodnoceni sledovany nebo pfimo definovat indikatory, tj.
veli€iny vztazené na mérnou jednotku (mérné veli€iny), a méfit & sledovat jejich hodnoty
pred a po zavedeni opatfeni. Pfiklad takovych veli€in je uveden v nasledujici tabulce:

Tab. A.1: Sledované veli€iny

Veliéina Hodnota pred | Hodnota po
opatfenim opatreni

Celkova produkce vybraného druhu odpadu

produkce vybraného druhu odpadu danou technologii

Celkova spotifeba vybrané suroviny

spotfeba vybrané suroviny danou technologii

Celkova spotfeba vybrané energie

spotifeba vybrané energie danou technologii

Celkova vyroba

vyroba na dané technologii

Z naméfenych hodnot veli€in jsou vypoéteny hodnoty environmentalnich indikatori a na
jejich zakladé stanoveny environmentalni pfinosy projektu prevence. Podle potfeby je
mozné hodnoceni rozsifit o dalSi vypodty a stanovit dalsi indikatory, je vSak vZzdy nutno postup
jednoznaéné popsat.
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Hodnoceni environmentalniho pfinosu preventivniho opatfeni vyZaduje v celkovém
pfehledu nasledujici kroky:

provedeni predbézného hodnoceni vcetné sestaveni tabulek (TT1, TT2, TT3) spotieb
vyznamnych surovin/energii a produkce znecisténi (viz Krok Ill A) a na vybranych
technologickych &innostech také podrobné analyzy materidlovych/energetickych tokd (viz
Krok Ill A az D)

stanoveni environmentéalnich indikatord a postupu pro jejich vypocet (viz Krok Ill E).
Indikatory se stanovuji tak, aby popisovaly existujici stav i stav po zavedeni preventivniho
opatieni. Vychazi se z predpokladu, Zze zména v Zivotnim prostfedi (environmentalni
dopad) je umeérnd ucCelové/fizené zmeéné c&innosti  (environmentélni aspekt), kterou
muazeme méfit zvolenou fadou environmentalnich indikatord. Pfedpoklada se, Ze hodnoty
indikatord budou vztaZzeny na stejny objem vyroby vybrané ¢asti subjektu, tj. objem vyroby
zUstane konstantni pfed a po realizaci preventivniho opatfeni. Pokud by doSlo ke zméné
objemu vyroby, musi byt indikatory pfepocitany, aby bylo mozné porovnat stav pred a po
realizaci opatfeni.

navrzeni a vybér opatfeni, ktera povedou ke sniZzeni spotfeby surovin/energii a produkce
znecisténi (viz Krok V)

sestaveni tabulky pro vyhodnoceni environmentalniho pfinosu, spojeného s realizaci
vybranych opatfeni.

V kazdém preventivnim projektu je nutno definovat veli€iny, mérné jednotky, indikatory, vyrobu
a vyrobek, ¢asovy interval sledovani (rok, pfipadné jiny interval). Je nutno stanovit zpusob
meéfeni, monitorovani a jejich kontroly. Tyto definice musi byt uvedeny v dokumentaci
k projektu.

Priklady hodnoceni

a) Stanovenivyznamnosti zneéiSténi, suroviny nebo energie pro éinnost subjektu

Vyznamnost zneciSténi, spotfebovavané suroviny, nebo energie pro ¢innost subjektu je
nezavisle posuzovana podle nasledujicich méfitek:

§
§
§
§

mnoZstvi (spotfeba surovin, energii, pomocnych materiald)

obsah nebezpeénych/toxickych slozek (negativni viiv na ZP)

cena (na nakup je vynaloZeno nejvice prostfedku)

mnozstvi odpadd a nakladu vynaloZzenych na jejich Upravu nebo odstranéni.

Podle vyznamnosti jsou odpady (suroviny, energie) sefazeny v tabulkach (TT1, TT2, TT3),
které jsou vystupem analyzy materidlovych tokd. Zddvodnéni stanoveného poradi
vyznamnosti se zaznamena do dokumentace projektu. V tabulce jsou jako pfiklad ukazany
nékteré indikatory a jejich konkrétni pouziti.
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Tab. A.2: Posouzeni vyznamnosti zne€iSténi (suroviny, energie) pro éinnost podniku

Indikator Hodnota pred Hodnota po
opatienim opatreni

Podil dané technologie na produkci vybraného
odpadu
(pfiklad: podil mnozstvi odpadni vody na vybraném pracovisti

pfed a po preventivnhim opatreni na celkovém produkovaném
mnoZstvi odpadni vody v podniku)

Podil dané technologie na spotfebé vybrané
suroviny

(pfiklad: podil spotfeby vody na vybraném pracovisti na
celkové spotfebé vody v podniku)

Podil dané technologie na spotfebé vybrané
energie

(pfiklad: podil spotfeby el. energie na vybraném pracovisti na
celkové spotrebé el. energie v podniku)

b) Stanoveni vyznamnosti preventivniho opatfeni, vyjadiené jako pokles produkce
odpadu nebo spotFeby surovin a energii v absolutni nebo relativni hodnoté

s s

Projekt prevence si klade za cil najit opatfeni, které vyznamné snizi produkci znecisténi nebo
zvySi vyuziti surovin a energii. K posouzeni vyznamnosti opatfeni slouzi vzorce pro Ciselné
vyjadieni zmény, ke které dojde realizaci preventivniho opatfeni. Budou sledovany rozdily
v produkci zneciSténi a ve spotfebé surovin a energii pfed a po preventivhim opatfeni
(,absolutni zména"“, v jednotkach znecisténi nebo spotfeby), a dale bude tento rozdil vztazen
na pavodni produkci odpadu nebo spotfebu (,relativni zména“, v % puvodni produkce nebo
spotfeby).

Napf.:
Tab. A.3: Posouzeni vyznamnosti preventivniho opatfeni
Indikator Hodnota Hodnota | Zména
pred po

opatfenim | opatfreni

celkova produkce vybraného druhu odpadu

(priklad: rozdil celkové produkce odpadni vody v podniku absolutni
pfed a po preventivnim opatreni)

(pfiklad: rozdil celkové produkce odpadni vody pred a po

preventivnim opatfeni, vyjadfeny v procentech pdvodni relativni

produkce)

produkce vybraného druhu odpadu danou

technologii absolutni

(pfiklad: rozdil produkce odpadni vody na dané technologii

pfed a po preventivnim opatreni) o
relativni

(pfiklad: rozdil produkce odpadni vody na dané technologii
pfed a po preventivnim opatfeni, vyjadfeny v procentech
puvodni produkce)
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Indikator Hodnota | Hodnota | Zména
pred po
opatfenim | opatfreni

celkova spotfeba vybrané suroviny
(pfiklad: rozdil celkové spotfeby vody v podniku pfed a po absolutni
preventivnim opatfeni)
(pfiklad: rozdil celkové spotrfeby vody v podniku pred a po relativni
preventivnim opatfeni, vyjadfeny v procentech pdvodni
spotreby)
spotfeba vybrané suroviny danou technologii
(pfiklad: rozdil spotfeby vody pfed a po preventivnim absolutni
opatreni na dané technologii)
(Priklad: rozdil spotfeby vody na dané technologii pfed a po relativni
preventivnim opatfeni, vyjadfeny v procentech pdvodni
spotreby)
celkova spotfeba vybrané energie
(pfiklad: rozdil spotfeby el. energie v podniku pfed a po absolutni
preventivnim opatreni)
(pfiklad: rozdil spotfeby el. energie v podniku prfed a po relativni
preventivnim opatfeni, vyjadfeny v procentech pdvodni
spotreby)
spotfeba vybrané energie danou technologii
(pfiklad: rozdil spotreby el. energie na dané technologii pred absolutni
a po preventivnim opatreni)
(priklad: snizeni spotfeby el. energie na dané technologii relativni
pfed a po preventivnim opatfeni, vyjadfeny v procentech
puvodni spotreby)
celkova vyroba
vyroba na dané technologii

c) Stanoveni vyznamnosti preventivniho opatfeni, vyjadrené jako zména mérné
velikosti zne€isténi resp. mérné spotieby surovin a energii vztazené na jednotku
vyroby nebo jako zména mnoZstvi suroviny a energie prevedené do
vyroby/vyrobku

Pro potfeby projektu a posouzeni stavu provozované technologie jsou z namérenych veli€in
vypocitany hodnoty indikatord, které maji rozmér mérnych veli€in, pfipadné jsou bezrozmérné.
Jejich Ucelem je charakterizovat Uroven, resp. zménu Urovné technického zafizeni nebo miru
vyuZziti suroviny ve vyrobku. Vyhodnoceni je mozné rozSifit podle potieb projektu s tim, ze
kaZdy postup hodnoceni je nutno jednoznacné popsat. Vyznam indikatoru bude komentovan.

Priklad: Textilni podnik spotfebovava k procesu Upravy polotovaru mimo jiné vodu a
elektrickou energii. V prabéhu tohoto procesu vznika jako odpad také odpadni voda. Spotfeba
vody pro proces je vyjadfena v m3, spotfeba el. energie v kWh. Tyto spotfeby jsou vztazeny
na mnoZzstvi polotovaru (v tunach). Environmentalni pfinos preventivniho opatfeni, zaloZzeného
na efektivnéjSim vyuziti vody a zkrdcenim procesu, Ize vyjadfit jako sniZzeni spotfeby vody a el.
energie na tunu polotovaru, vyjadiené v m3/t, kWh/t nebo sniZeni vzniku odpadni vody na
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jednotku produkce polotovaru (v m3/t). Hodnoty téchto indikatord posuzuji efektivitu
preventivniho opatfeni a rovnéz maji vazbu na jeho ekonomické hodnoceni.

Nasledné jsou jako pfipadnd pomuicka uvedeny tabulky, které je mozno pfi uvedenych dvou
zpusobech hodnoceni environmentalniho dopadu preventivniho opatfeni pouzit. Tabulky
pouZzivaji jako zaklad hodnoty indikatord, pfiéemz tabulku A.5 k hodnoceni environmentéalniho
pfinosu opatfeni Ize upravit podle potfeby resp. podle zvoleného hodnoceni zmény.

Tab. A.4: Stanoveni zmény, dané preventivnim opatfenim

Indikator Rozmér Hodnota Hodnota Poznamka
(jednotka) pred po (komentar)
opatfenim | opatfreni

Mérna produkce vybraného
odpadu na dané technologii

(priklad: mnozstvi odpadni vody na 1t
polotovaru pfed a po preventivnim
opatreni)

Mérna spotfeba vybrané
suroviny na dané technologii

(pfiklad: spotfeba vody na 1t
polotovaru

pfed a po preventivnim opatrent,
rozdil

téchto mérnych spotreb)

Mérna spotfeba vybrané
energie na dané
technologii

(pfiklad: spotfeba el. energie na
Upravu

1t polotovaru pfed a po
preventivnim opatreni, rozdil

téchto mérnych spotreb)

Mira vyuZziti vybrané suroviny

(pfiklad: podil mnozstvi vody, ktery se
stane p/i Upravé odpadem, k vykazané
spotrebé vody pro Upravu)
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Tab.A.5: Tabulka vyhodnoceni environmentélniho p¥inosu (rozSifuje se podle potieby)

Indikator Oznaceni |Jednotka | Hodnota | Hodnota | Zvolené hodnoceni zmény (rozsifit
pred po dle potreby)
opatfenim | opatreni

Odpady

druh dle
katalogu

druh dle
katalogu

druh dle
katalogu

druh dle
katalogu

Znecisténi ovzdusi

Znec€isténi vody

Suroviny

Energie

Pozn. Tabulku prizpisobte podminkdm vaSeho projektu, doplrite konkrétnimi daji a texty.

B. Hodnoceni ekonomického pfinosu preventivniho opatfeni

Prevence a minimalizace odpadu, stejné jako CistSi produkce, pohlizi na odpad jako na
nevyuzitou draze nakoupenou surovinu, kterou se nepodafilo pfeménit v Zadny vyrobek, je
tedy vyrobni ztratou.
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Hodnoceni ekonomického pfinosu preventivhiho opatieni ma formu projektového
U€etnictvi, neinformuje o finanéni stabilité firmy. Je z&kladem pro posouzeni efektivity
planovanych preventivnich opatfeni, ktera byla v projektu navrzena. Provadi se zpravidla ve
fazi projektu, ktera je oznaCovana jako ,Analyza proveditelnosti“ (Feasibility Study). Kalkulace
vyuziva metodiku sledovani celkovych naklad(i (TCA — Total Cost Assessment).

Analyzy finanénich tokd &i téetnictvi provadéné firmou pro potfeby dané z pfijmu se z ddvodu
odliSného zaméreni mohou od hodnoceni pfinosu preventivniho opatfenti lisit.

Ekonomické hodnoceni posuzuje finanéni stranku preventivniho opatfeni nejen ve
srovnani se stavajicim stavem (tj. pfed zavedenim opatfeni), nybrZz i s ostatnimi
investiénimi zameéry, které lze porovnat vybranymi ekonomickymi indikatory. Indikatory
jsou sestavovany na zakladé jednoduchého pfehledu investic a finanénich tokd, tykajicich se
planovaného preventivniho opatfeni v podniku.

a) Posouzeni planovanych investiénich nékladt

Cilem je zaméfit se na veSkeré investi¢ni naklady, které preventivni opatfeni vyZzaduje. Z
hlediska potfeby investic se zpravidla jedna o nasledujici opatfeni, nebo jejich kombinaci:

a) organiza¢ni opatfeni (zpravidla nevyZaduje investice)
b) Upravu stavajici technologie
¢) nakup nové technologie

d) nakup doplnku k stavajici technologii, ktery zvySuje Gcéinnost celého zafizeni (linky).

Pfehled o potfebnych investi¢nich nékladech na jednotliva preventivni opatfeni si lze
usporadat napf. do tabulky 7.2.1 (viz niZze). Tabulku Ize rozSifovat nebo kratit tak, aby co
nejvérnéji vyjadfovala planovanou zménu.

V jednotlivych tabulkach vyplite odpovidajici udaje a pripiSte prehled doklada, ze
kterych byly Udaje éerpany (napf. podnikové uUéetnictvi, interni doklad o nékupu
energie, kalkulace néakladt podle mista spotfeby, expertni odhad apod.). V pfipadé
potfeby tabulky roz$ifte a pfipojte odpovidajici komentaF. Udaje o investiénich nakladech
zvoleného opatfeni lze ziskat napfiklad z nabidky dodavatele, ceniku stavebnich praci,
informace o cenach druhotnych surovin apod.
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Tab. B.1: Tabulka investiénich nakladu

Naklady Ké Zdroj informace

Priprava

- zpracovani projektové dokumentace

- demontéz starého zafrizeni

- stavebni pfiprava

- nakladani s odpadem (demoli¢ni
odpad, doprava apod.)

Investice

- pofizovaci cena technologie

- instalace

- pFipojeni na inZzenyrské sité

- provozni testy

PfFijem z prodeje starého zarizeni

- prodej zafizeni (zaporna polozka)

- vyuziti zafizeni jako zalozni kapacita
vyroby (zaporna polozka)

CELKEM A)

Pozn. Tabulku pfizplisobte podminkam vaSeho projektu, doplfite konkrétnimi Gdaji a texty
(napf. ,technologie* nahradte ,nakup zafizeni pro Upravu polotovaru® ).

b) Posouzeni souéasnych a budoucich provoznich nakladu

Cilem prehledu provoznich nakladl stavajiciho provozu a provozu se zavedenym
preventivnim opatfenim je podat komplexni pfehled o struktufe nakladl pfed a po
planovaném opatreni.

Provozni naklady je tfeba spravné alokovat. Spravna alokace zahrnuje pfipsani casti
provoznich nékladu k surovindm, médiim &i energiim vstupujicim do procesu, ve kterém se
planuje preventivni opatfeni.

Priklad: Voda vyuzZivana v procesu zahrnuje néklady na nakup vody, CiSténi a Cerpani do
mista spotfeby. Stejnym zpusobem se alokuji naklady vztahujici se k odpadim ¢&i k emisnimu
monitoringu. Pokud preventivni opatfeni sniZzuje produkci odpadt, sniZuje i naklady vztahujici
se k nakladani s odpady, jejich Upravé, dopravé atd.

Z téchto divodul je tfeba preventivni opatfeni posuzovat z pohledu celého procesu a
sledovat, jak se projevi v nadkladech na vstupy (materialy, suroviny, energie, pomocnhé
latky, apod.), na vystupy (odpady, emise, vyrobky, apod.) a jak v ndkladech na procesy
(mzdové naklady, udrzba, pfeprava, apod.).

Pfednostné jsou Udaje vyhodnocovany za kalendarni rok. V pfipadé, Ze se jedn& o sezénni Ci

kampanovou ¢i davkovou vyrobu, je mozné zvolit jiny, dostate¢né reprezentativni ¢asovy
interval. Rovnéz je mozné vyhodnotit naklady vztazené napf. na roéni objem produkce.
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Vyhodnocuji se pouze reélné dosazitelné skutec¢né néklady a pfinosy. Ostatni aspekty (napf.
snizeni rizika havarie, zlepSeni pracovniho prostfedi, atp.) mohou byt stru¢né popsany.

Informace o provoznich nakladech Ize ziskat z podnikového finanéniho a manazerského
G€etnictvi, z vnitfnich informaénich systému. V nékterych pfipadech je tfeba prepogéitat
ceny surovin, naklada na dopravu a Gpravu surovin k mistu, ve kterém je planovano
preventivni opatieni. Napf. cena vody, spotfebovavané v dané vyrobni operaci, se stanovi
jako soucet ndkupni ceny (poplatkd za Cerpani), ndkladd na Upravu a nakladd na preCerpani
vody do mista spotfeby.

Pokud neexistuji objektivni méfici metody pomoci kalibrovanych meéfidel, Gcetni doklady
apod., lze vyuzit i expertniho odhadu v misté zavedeni preventivhiho opatfeni. Napf.
mnozZstvi energie pfedané médiem v procesu Ize vyhodnotit z tepelného gradientu, rychlosti
prutoku v potrubi o dané svétlosti apod..

Moznost prehledného uspofadani ziskanych adajd o nékladech Kk jejich porovnani je

znazornéna v tabulce B.2, moZnost ¢asového rozliSeni tdaju o nakladech v tabulce B.3.

Tab.B.2: Tabulka srovnani provoznich néklada (vSechny udaje v jednotkach K& za rok
pfipadné v K& na jednotku vyroby)

Provozni néklady Hodnota Hodnota Uspora Zdroj
pred po opatreni informace
opatienim
Energie

- elektricka energie (zapoditejte
rovnéz odpovidajici ¢ast fixni
platby, rovnéz spotfebu energie
v jinych ¢astech provozu, napf.
energii na Cerpani vody do mista
opatfeni )

- plyn (dtto)

- tuhd paliva (dtto)

- ostatni energie (para, PHM,
apod.)

Voda

- ndklady na nakup &i poplatky za
odbér

- naklady na Uupravu (chemicka
Uprava, napf. zmékcovani apod.)

- néklady na Cisténi odpadnich
vod

- naklady na vypousténi vod
(poplatky)

- ostatni naklady spojené s vodou
(ztraty, Uniky pfi CiSténi apod.)

Suroviny

- spotfeba surovin, pfeprava
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- spotfeba pomocnych materiald
(filtry, Cistici chemie apod.)

Odpady

- poplatky za odpady a emise

- kontrakty s externimi firmami
(nakladani s odpady, znaceni,
apod.)

- likvidace havéarii (odstranéni
znecisténi zpusobené havarii)

Udrzba

- naklady na adrzbu (Cisténi
technologie, drobné opravy a
vymeny)

Zmetkovitost

- naklady na zmetkovitost (pocet
zmetkU krat naklady na jejich
vyrobu)

Naklady na pracovni silu

- personalni naklady ve&. soc. a
zdrav. davek, dani; zahrrite i
néklady na personal, zajistujici
dozor

Shoda s legislativou

-nékl. na evidenci (odpady,
emise,..)

- monitoring (revize, servis)

- ndklady na havarijni
pfipravenost

- pokuty

- poSkozeni majetku, vliv na
starnuti ostatnich ¢asti
technologie

Ostatni provozni naklady vazané
k projektu (dang, atp.)

CELKEM (B) (©) (B) - (C)

Tabulku pfizplsobte podminkam vaSeho projektu, doplfite konkrétnimi Gdaji a texty (napfr.
»Spotfeba surovin“ nahradte ,nakup barvy druhu XYZ").
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Tab. B.3: Tabulka ¢asového rozliSeni

Casové rozliseni nakladt kalendarni rok, ro¢ni produkce,

c) Posouzeni pfimych ekonomickych pfinosa preventivniho opatieni

Cilem je identifikovat, jaké pfimé ekonomické pFinosy byly/budou zaznamenany diky zavedeni
preventivniho opatfeni v podniku.

Tab. B.4: Tabulka pfimych ekonomickych pFinosu

Veli€ina/ indikator Hodnota pred Hodnota po Zdroj
ekonomického pfinosu opatfenim opatreni informace
ZvySeni produkce — trzby, 0

zvyseni podilu na trhu vazané
na preventivni opatfeni
(expertni odhad)

Prodej vedlejSiho produktu

Ostatni ekonomické pfinosy

CELKEM (D) (E)

Tabulku pfizpdsobte podminkam vaSeho projektu, doplrite konkrétnimi Gdaji a texty (napf.
Jprodej vedlejSiho produktu“ nahradte ,prodej textilniho odpadu*).

Stanovit, jak se zvySily trzby a podil na trhu po zavedeni preventivniho opatfeni, je v nékterych
pfipadech obtizny Ukol. V takovém pfipadé Ize do tabulky dosadit expertni odhad. Pomoci
preventivniho opatfeni lze v nékterych pfipadech vyuZit odpad jako surovinu (vedlejSi
produkt), coz je rovnéz ekonomicky pfinos daného opatfeni. To se tyka i interni recyklace,
pokud ma odpad poZadované vlastnosti a miZze se vratit do vyroby.

C. Seznam ekonomickych indikatort a jejich vyznam

a) Kapitadlova naroénost —hodnota investice

Vyjadfuje celkové investice v€etné nakladu na pfipravu mista (odstranéni staré technologie,
stavebni naklady), zajisténi infrastruktury a inZenyrskych siti (napajeni, rozvody vody, vzduchu
apod.), ndkup investice-technologie, proSkoleni zaméstnancl a provozni testy pfed zapocetim
vlastni vyroby, €i provozovani.

Tab. C.1: Tabulka celkovych investiénich nakladt

Investi€ni naklady celkem (K&)
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b) Doba navratnosti bez vyuZiti diskontu

Z pohledu podnikatelského zaméru by doba navratnosti investice neméla prekrocit napf. 3
roky. Investice do Cistirny odpadnich vod ma zapornou dobu navratnosti, z ekonomického
pohledu jde o nendvratnou investici. Preventivni opatfeni sméruji k takovym opatfenim,
aby bylo dosaZeno potfebného snizeni zne€iStovani Zivotniho prostiedi, avSak
prostfednictvim investice s relativné kratkou dobou navratnosti. Doba navratnosti je

posuzovana jako podil veSkerych nékladl (investice) a dosazitelnych provoznich uspor
nebo zvySeni kapacity vyroby vyuzitim efektivnéjSich technologii.

Bez vyuZziti diskontu je:

Doba navratnosti = — Invest|ce('A)
Uspory(C - B) + Piinosy(E - D)

(roky)

Pozn.: A-vizTab.B.1; B,C-vizTab.B.2, D,E-vizTab.B.4.

Tab. C.2: Tabulka doby navratnosti

Doba navratnosti bez vyuziti diskontu | (roky)

b) Cista souéasna hodnota (NPV) s vyuZitim diskontni sazby

NPV predstavuje sumu diskontovanych ro€nich penéznich toka (pfinosy-néklady,
cashflow, CF).

Zpusob pouZiti je zndzornén nasledujicim prikladem:

Pro potieby SFZP je potfeba provést kalkulaci NPV s vyuZitim tokt napfiklad b&hem 4 let,
diskontni sazba p=0,10.

Kalkulaci zpracujeme podle nasledujicich vzorcu:

CF (rok0) = - investice(Kc)
Uspory(C - B) + Prinosy(E - D)

CF(rokl) = e

CF(rok2) = Uspory(C - B) + Pinosy(E - D)
(1+p)°

CF(rok3) = Uspory(C - B) + Prinosy(E - D)
1+ p)’

CF (rok4) = Uspory(C - B) + Prinosy(E - D)
1+ p)*
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4
NPV (K¢) = § CF(rok)

rok=0

Pozn.: B,C—-vizTab.B.2, D,E-vizTab.B.4.

Tab. C.3: Tabulka ¢isté sou¢asné hodnoty

NPV (o (K¢)

p — cena penéz (Grokova mira)

t —doba v letech

¢) Vnitini vynosové procento IRR

Vnitini vynosové procento (IRR) je diskontni mira, p¥i které se hodnota investice rovna
souc€asné ¢€isté hodnoté penézniho toku. PouZiva se pro porovnani rtiznych projekta
mezi sebou, vyjadfuje zhodnoceni penéz v daném projektu.

IRR se vypocdte iteracnim zplsobem jako hodnota p pfi kterém je NPV(roky)= 0 (viz vzorec
pro Cistou sou¢asnou hodnotu).

Pocet let, pro ktery byl proveden vypocet, je nutno uvést do tabulky IRR (viz niZze). Pro vypocet
hodnoty IRR je tfeba vyuZzit tabulkovy kalkulator (MS Excel, Quatro Pro atd.), nebo
specializovany software.

Tab. C.4: Vnitini vynosové procento projektu

IRR roky) (%)
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Pouzité zkratky

AOX - absorbovatelné organické halogenderivaty

APEOs - alkyl fenol ethoxylaty

ba — bavina

BSK - biochemické spotfeba kysliku

DTPA - kyselina diethylen triamin pentaoctova a jeji soli

EDTA - kyselina ethylen diamin tetra octova a jeji soli

ETAD — Ecological and Toxicological Association of Dyes and Organic Pigment
Manufacturers

CHSK - chemické spotfeba kysliku

KMC - karboxy methyl celuléza

LAS - linearni alkylbenzen sulfonat

In - len

NTA —kyselina nitrilo tri octova a jeji soli

PAD - polyamid

PAN — polyakrylonitril

PES - polyester

PUR - polyuretan

PVA - polyvinylalkohol

TPP - textilni pomocné pripravky

VS — viskoza

VSs - viskdzova stfiz
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Pojmy a definice

Cistsi produkce (Cleaner production): stala aplikace integralni prevenéni strategie ochrany
Zivotniho prostiedi na procesy, vyrobky a sluzby s cilem zvysit jejich efektivhost a
omezit rizika pro ¢lovéka i pro Zivotni prostfedi. U vyrobnich procest zahrnuje Cistsi
produkce efektivngjSi vyuzivani surovin a energii, vylouéeni toxickych a
nebezpeénych materiald a prevenci vzniku odpadu a znecisténi u zdroje. U produktd
(vyrobka a sluzeb) se strategie CistSi produkce zaméfuje na sniZzeni dopadld na
Zivotni prostfedi a to vramci jejich celého Zivotniho cyklu, od vyvoje az po jejich
vyuziti (definice UNEP).

Ekoefektivhost (Eco-efficiency): je jednim z vysledk( EistSi produkce. Oznacuje soucasné
dosazeni dvojiho efektu — zvySeni GCinnosti jak po strance ekonomické, tak
environmentalni.

Ekologicka zatéz: latky a materialy, uvedené do Zivotniho prostiedi, které mohou okamzité
nebo nasledné poskodit Elovéka nebo jiné organismy

Environmentalni aspekt: prvek ¢innosti, vyrobkd nebo sluzeb, ktery maze ovlivhovat Zivotni
prostredi

Environmentalni dopad: jakakoli zména v Zivotnim prostiedi, at nepfizniva, ¢i pfizniva, ktera
je zcela nebo &astecné zplsobena €innosti, vyrobky &i sluzbami organizace

Environmentélni indikator: Udaj nebo funkce (vztah mezi veli€¢inami), kterym je popsan stav a jeho
zmeéna, které maji dopad na Zivotni prostfedi, napf. mérnd spotfeba suroviny (spotfeba
suroviny, vztaZena na vyrobu), Udaj o vyuZiti surovin a energii atd.

Environmentalni politika: pisemné prohlaSeni podniku o jeho cilech, zasadach a zamérech
na ochranu a péci o Zivotni prostfedi

Environmentalni tvrzeni: prohldSeni, symbol nebo obrazec, ktery poukazuje na
environmentalni aspekt vyrobku, sou¢astky nebo obalu

Environmentalni zavaZznost: velikost (stupen, vaha) environmentalniho dopadu na Zivotni
prostfedi; Udaj stanoveny vypocétem podle vzorce dohodnutého k hodnoceni vahy
jednotlivych EA.

Hodnoceni moZnosti €istSi produkce (Cleaner production assesment, CPA): metodika omezeni
dopadu ¢innosti podnikdl a zivotni prostfedi. Aplikace této metodiky vede ve vyrobnich
procesech k efektivnéjSimu vyuzivani surovin a energii, vylouceni toxickych a nebezpeénych
materialt a prevenci vzniku odpadu a znec¢isténi u zdroje.

Hodnoceni Zivotniho cyklu (Life cycle assessment): metoda pro hodnoceni dopadu
produktd na Zivotni prostfedi z hlediska celého jejich Zivotniho cyklu, od ziskavani
surovin pres jejich vyrobu a uziti az po kone¢né odstranéni vyrobku po ukon&eni
Zivotnosti.
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Koncové technologie (End-of-pipe treatment): jejich G€elem je branit vstupu znecisténi do
Zivotniho prostfedi; nejsou nutnou soucasti vyrobni technologie, jsou vyuzivany pro
snizeni znec€isténi zivotniho prostfedi na Uroven pozadovanou zakonem. Jde napf. o
odlugovace, COV, atp.

Materialova identifikace: slova, Cislice nebo symboly pouZzité k oznaceni slozeni soucastek
vyrobku nebo obalu

Minimalizace odpadu (Waste Minimisation): zahrnuje CistSi produkci/prevenci znecisténi i
recyklaci odpadu mimo misto jeho vzniku. V USA, odkud tento pojem pochazi, je
spojen predevSim s minimalizaci nebezpecného odpadu. Termin minimalizace
odpadu se nékdy pouziva nepresné jako synonymum pro aplikaci CistSi produkce u
vyrobnich technologii.

Monitorovani:  Monitorovanim se v Zivotnim  prostfedi obvykle rozumi trvalé
sledovani/sledovani vlivu ur€itého subjektu nebo ¢&innosti na Zivotni prostiedi,
pficemz je stanoven predmét hlavniho a vedlejSiho monitorovani, a v&asné
zjiStovani jevd, které mohou byt projevem zavad. Smyslem sledovéni je i souborné
vyhodnocovani a upfesnovani predpokladl, z kterych monitorovani vychazelo.
Monitorovani muze probihat v asovych etapach, pfesnost méfeni musi byt
predepsana v projektu na provozovani monitorovaciho systému a napf.v provoznim
fadu. O provozovani monitorovaciho systému a provedenych méfenich se vede
podrobn& evidence. Navrh monitorovani musi stanovit takova opatfeni a pracovni
postupy, aby byla zajiSténa bezpecnost a ochrana zdravi vSech pracovnikd,
pFitomnych pfi sledovani.

Norma: Norma je dokument vytvofeny podle zakona &. 22/1997 Sb.'; je ozna&en pisemnym
oznagenim CSN, jeho vydani bylo oznameno ve Véstniku Ufadu pro technickou
normalizaci, metrologii a statni zkuSebnictvi. Norma poskytuje pro obecné a
opakované pouzivani pravidla, smérnice nebo charakteristiky ¢innosti nebo jejich
vysledkd zaméfené na dosazeni optimalniho stupné uspofadani ve vymezenych
souvislostech. DalSi podrobnosti viz zakon &. 22/1997 Sb.

Omezeni zdroje zne€iSténi (Source Reduction): je nejuz8im terminem, pouzivanym pro
prevenci odpadu a znecisténi, ktery zahrnuje pouze tyto prevenéni techniky: zmény
technologie, Upravy vyrobku, zmény pouZivanych surovin, zmény v organizaci
vyroby a v provadéni operaci. Omezeni zdroje nezahrnuje recyklaci odpadu, a tedy
ani zhodnoceni odpadu v podniku, kde vznikl.

Potencial ¢€istSi produkce: moznost snizeni produkce odpadu a znecisténi, které lIze
dosahnout aplikaci metodiky CistSi produkce

! zakon & 22/1997 Sh., o technickych pozadavcich na vyrobky a o zméné a doplnéni nékterych zakond,
v aktualnim znéni
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Prevence zne€isténi (Pollution Prevention, P2): pouZiti takovych materiall, proces nebo
postupu, které omezuji nebo zabranuji vzniku odpadu a znecisténi u zdroje vzniku
To zahrnuje postupy, které omezuji pouzivani nebezpecénych latek, energii, vody
nebo jinych zdroju, a postupy, které chrani pfirodni zdroje jejich uchovanim nebo
efektivnéjSim vyuzivanim.

Tento termin se pouZziva pro cistsi produkci v USA.

Projekt €istSi produkce (Cleaner Production Project): jednorazova aplikace strategie CistSi
produkce na vybraném problému.

Regionalni projekt €istSi produkc: projekt CistSi produkce, vyhlaSovany a koordinovany
mistni statni spravou a samospravou, odborné vedeny konzultanty CistSi produkce.
Cilem projektu je vySkolit pracovniky malych a stfednich podnikd, aby teoretické
znalosti metodiky CistSi produkce aplikovali ve svych podnicich, a timto postupem
omezit dopad ¢innosti malych a stfednich podnikd na Zivotni prostfedi
v regionu/misté. Regionem je minéna oblast se spole¢nym ekologickym problémem,
napf. Cistotou vody v Fece.

Registr environmentalnich aspektd (REA): pfehled vSech environmentalnich aspektu,
vyplyvajicich z ¢innosti podniku. Soucasti registru je i vyhodnoceni vahy jednotlivych
aspektd. Tabulky registrd jsou soucasti zakladni podnikové databaze, ktera
obsahuje jako jednotlivé soubory: vyznamné EA, vyfazené (odstranéné, zaniklé) EA,
ostatni EA a EA vyplyvajici z €innosti jinych organizaci, smluvné vazanych
k podniku.

Surovina druhotnd: surovina nebo material ziskany z odpadu (norma CSN 83 8001)

Surovina vedlejsi: Surovina vedlejsi je material, ktery je ddlezity pfi vyrobé vyrobku, ale
obvykle se nestava jeho soucasti. Nahradou vedlejSi suroviny se nemusi zménit
vlastnosti vyrobku.

Surovina zékladni: Surovina zékladni je material, ktery se stava soucasti konec¢ného vyrobku.
Nelze ji zaménit, aniz by se zménily vlastnosti vyrobku.

Systém environmentalniho managementu (Environmental Management System, EMS):
normovany systém fizeni, ktery integruje ochranu zivotniho prostfedi do systému
fizeni podniku, tj. zaméfil se na zapracovani tohoto kritéria do vSech c&innosti
podniku; vyuziva organizacnich struktur, planovaci €innosti, odpovédnosti, praktik,
postupt, procest a zdroju podniku k vyvijeni, zavadéni, dosahovani a
pfezkoumavani environmentalni politiky

Definice EMS podle CSN EN ISO 14001: ,Systém environmentalniho managementu
je ta soucast celkového systému managementu, ktera zahrnuje organizac¢ni
strukturu, planovaci ¢innost, odpovédnosti, praktiky a postupy, procesy a zdroje
k vyvijeni, zavadéni, dosahovani, prfezkoumavani a udrZzovani environmentalni
politiky.*
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Technické pozadavky na vyrobek: Pro UCely zakona &. 22/1997 Sb. se technickymi
pozadavky na vyrobek rozumi vlastnosti vyrobku z hlediska opravnéného zajmu,
rozmérud, funk&nosti, jakosti, v€etné poZadavkd na jeho nazev, pod kterym je
prodavéan, Uprava nazvoslovi, znakl, zkouSeni vyrobku a zkuSebni metody, baleni,
znaceni nebo oznafovani vyrobku a postupl pro posuzovani shody vyrobku
s pravnimi predpisy nebo s normami.

Technicky predpis: Technickym pfedpisem se pro UCely zdkona &. 22/1997 Sh., oznaduje
pravni predpis, vyhlaSeny ve Sbirce zakond Ceské republiky, ktery obsahuje
technické pozadavky na vyrobky nebo s nimi spojené zavazné vyrobni, pfipadné
kontrolni, eviden¢ni nebo jiné administrativni postupy a metody.

Technologie: Podle zakona &.21/1997 Sb.?, se technologii rozumi informace a vyrobné
technické poznatky ve zhmotnélé podobé& nebo na médiich pro elektronicky prenos
dat, modely, prototypy, technické vykresy a néacrtky, diagramy, svétlotisky nebo
pfirucky, nebo ve zhmotnélé podobé vycvikové nebo technické soupravy, jeZ mohou
byt pouZzity k vyhotoveni technickych plant k vyrobé, k vyuZiti nebo pfepracovani
zbozi, v€etné programového vybaveni a technickych adaju, avSak nikoliv zboZi
samotneé.

Udrzitelny rozvoj (Sustainable development): rozvoj, ktery dokdze naplnit potieby
soucasné generace, aniz by ohrozil splnéni potfeb generaci nasledujicich, nebo byl
na ukor jinych narodd. Je sladénim ekonomického rozvoje s ekologickymi principy a
socialnimi aspekty.

Uvodni environmentalni pfezkoumani: prezkoumani vztahu organizace k ochrané Zivotniho
prostfedi podle pozadavkid normy CSN EN ISO 14001, zaméfené zejména na
strdnku technickou a systémovou.

VedlejSi vyrobek (koprodukt): jakékoliv dva nebo vice vyrobkl stejného jednotkového
procesu

Vyrobek: Podle zdkona €. 22/1997 Sh., je vyrobkem jakékoliv véc, ktera byla vyrobena,
vytéZena nebo jinak ziskana bez ohledu na stupen jejiho zpracovani a je uréena
k uvedeni na trh.

Zivotni cyklus: navazujici a navzajem spojenéd stadia vyrobkového systému od ziskavani
suroviny nebo vyroby pfirodni suroviny po kone¢né zneSkodnéni

2 zakon &. 21/1997 Sb., o kontrole vyvozu a dovozu zbozi a technologii, podiéhajicich mezinarodnim kontrolnim
rezimam.
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